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(EN) EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND (F1) VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
PROHIBITION SIGNS. (Cs) VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZOM A
(M LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D'OBBLIGO E DIVIETO. ZAKAZOM.
(FR) LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION ET (SK) VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM
D’INTERDICTION. AZAKAZOM.
(ES) LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN
PROHIBICION. PREPOVEDANO.
(DE) LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND (HR-SR)  LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA.
VERBOTSZEICHEN. (Lm) PAVOJAUS, PRIVALOMUJY IR DRAUDZIAMUYJY ZENKLY
(RU) JIEFEHAA CIMBO/OB BE3OMACHOCTW, OBA3AHHOCTU PAAISKINIMAS.
VI 3AMPETA. (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.
(PT) LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E (L) BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU
PROIBIDO. PASKAIDROJUMI.
(EL) AEZANTA SHMATQN KINAYNOY, YIIOXPEQZHS KAI (BG) JIETEHAA HA 3HALWTE 3A OMACHOCT, 3ALB/IKUTENHU
AMATOPEYZHS. 11 3A 3ABPAHA.
(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU |
VERBOD. ZAKAZU.
(HU) AVESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK (AR)
FELIRATAI.
(RO) LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR,

DE OBLIGARE $I DE INTERZICERE.
(Sv) BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FORBUD.
(DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.
(NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG
FORBUDT.
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(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES) PELIGRO
DESCARGA ELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOPAXEHWA 3NMEKTPUYECKM TOKOM - (PT)
PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (EL) KINAYNOX HAEKTPOMAHZIAZ - (NL) GEVAAR ELEKTROSHOCK - (HU) ARAMUTES
VESZELYE - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA FOR ELEKTRISK STOT - (DA) FARE FOR ELEKTRISK ST@D -
(NO) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (FI) SAHKOISKUN VAARA - (CS) NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - (SK)
NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (HR-SR) OPASNOST
STRUINOG UDARA - (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - (ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA -
(BG) OMACHOCT OT TOKOB Y[AP - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO - (AR)

(EN) DANGER OF WELDING FUMES - (IT) PERICOLO FUMI DI SALDATURA - (FR) DANGER FUMEES DE SOUDAGE - (ES) PELIGRO HUMOS
DE SOLDADURA - (DE) GEFAHR DER ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) OMACHOCTb [1bIMOB CBAPKU -
(PT) PERIGO DE FUMAGAS DE SOLDAGEM - (EL) KINAYNOZ KATINON ZYTKOAAHZHS - (NL) GEVAAR LASROOK - (HU) HEGESZTES
KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (RO) PERICOL DE GAZE DE SUDURA - (SV) FARA FOR ROK FRAN SVETSNING - (DA)
FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - (NO) FARE FOR SVEISER@YK - (FI) HITSAUSSAVUJEN VAARA - (CS) NEBEZPECI SVAROVACICH DYMU

- (SK) NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVARANIA - (SL) NEVARNOST VARILNEGA DIMA - (HR-SR) OPASNOST OD DIMA PRILIKOM
VARENJA - (LT) SUVIRINIMO DUMY PAVOJUS - (ET) KEEVITAMISEL SUITSU OHT - (Lv) METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA -
(BG) OMACHOCT OT MYLLEKA MPW 3ABAPABAHE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH - (AR)
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(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE)
EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb B3PbIBA - (PT) PERIGO DE EXPLOSAO - (EL) KINAYNOZ EKPHZHZ - (NL) GEVAAR
ONTPLOFFING - (HU) ROBBANAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR EXPLOSION - (DA) SPRAENGFARE
- (NO) FARE FOR EKSPLOSION - (FI) RAJAHDYSVAARA - (CS) NEBEZPECI VYBUCHU - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU
- (SL) NEVARNOST EKSPLOZNE - (HR-SR) OPASNOST OD EKSPLOZIJE - (LT) SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT -
(LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT EKCM/031A - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (AR)

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT
DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN
VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAJEBATb 3ALYMTHYIO OAEXAY - (PT) OBRIGATORIO
O USO DE VESTUARIO DE PROTEGAO - (EL) YMOXPEQZH NA ®OPATE TMPOXTATEYTIKA ENAYMATA - (NL) VERPLICHT
BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN - (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE
PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J

(NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (FI) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CS) POVINNE POUZITI
OCHRANNYCH PROSTREDKU - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (SL) OBVEZNO OBLECITE
ZASCITNA OBLACILA - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE
APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - (BG) 3AD,'bﬂ>KVITW{O
HOCEHE HA MPEAMA3HO OBJIEK/O - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ - (AR) G
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(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES
GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON
SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBSI3AHHOCTb HAJEBATb 3ALIUTHBIE MEPYATKU - (PT) OBRIGATORIO O
USO DE LUVAS DE SEGURANGA - (EL) YNIOXPEQSH NA ®OPATE MPOSTATEYTIKA TANTIA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE
HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE
OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - (DA) PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER

(NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (FI) SUOJAKASINEIDEN KAYTT® PAKOLLISTA - (CS) POVINNE POUZITI
OCHRANNYCH RUKAVIC - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE
ROKAVICE - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - (LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES -
(ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS - (BG) 3ALb/IKUTENHO HO\W—#E
HA TMPEAMNA3HW PBHKABULM - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH - (AR) G
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(EN) DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - (IT) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA
- (FR) DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - (ES) PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - (DE) GEFAHR
ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) OMACHOCTb Y/IbTPA®VONETOBOrO M3NYYEHWA CBAPKU - (PT)
PERIGO DE RADIACOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA - (EL) KINAYNOZ YMEPIQAOYZ AKTINOBOAIAZ AMO ZYTKOAAHIH -
(NL) GEVAAR ULTRAVIOLET STRALEN VAN HET LASSEN - (HU) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS
VESZELYE - (RO) PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA - (SV) FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING
- (DA) FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - (NO) FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN - (FI)
HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - (CS) NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE SVAROVANI i - (SK)
NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA - (SL) NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI
VARJENJA - (HR-SR) OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - (LT) ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO
SUVIRINIMO METU PAVOJUS - (ET) KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT - (LV) METINASANAS ULTRAVIOLETA
IZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) OTACHOCT OT Y/ITPABMOJIETOBO OB/TBYBAHE MPW 3ABAPABAHE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO
PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA - (AR)

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU)

OMACHOCTb MOXXAPA - (PT) PERIGO DE INCENDIO - (EL) KINAYNOZ MYPKATIAZ - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (HU) TUZVESZELY - (RO)

PERICOL DE INCENDIU - (SV) BRANDRISK - (DA) BRANDFARE - (NO) BRANNFARE - (F) TULIPALON VAARA - (CS) NEBEZPECI POZARU -

(SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (SL) NEVARNOST POZARA - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA - (LT) GAISRO PAVOJUS L9ET) TULEOHT
- (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT MOXAP - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (AR) G k

(EN) DANGER OF BURNS - IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BROLURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE) VERBRENNUNGSGEFAHR
- (RU) OMACHOCTb OXOTOB - (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS - (EL) KINAYNOS ETKAYMATON - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN
- (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (RO) PERICOL DE ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA - (DA) FARE FOR FORBRENDINGER - (NO)

FARE FOR FORBRENNINGER - (FI) PALOVAMMOJEN VAARA - (CS) NEBEZPECI POPALENIN - (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (SL)

NEVARNOST OPEKLIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS - (ET) POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT - (LV)

APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT W3TAPSIHUS - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - (AR)

(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON
IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) OMACHOCTb
HE VOHWU3VPYIOLLEN PAOVALIAN - (PT) PERIGO DE RADIACOES NAO IONIZANTES - (EL) KINAYNOZ MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN

- (NL) GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - (HU) NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE

- (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (Fl)
IONISOIMATTOMAN  SATEILYN VAARA - (CS) NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO
ZARIADENIA - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (LT) NEJONIZUOTO
SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) OMACTHOCT
OT HE VIOHW3MPAHO OB/TBYBAHE - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - (AR) G
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(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART

- (RU) OBLLASA OMACHOCTB - (PT) PERIGO GERAL - (EL) TENIKOZ KINAYNOS - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (HU) ALTALANOS VESZELY - (RO)
PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (FI) YLEINEN VAARA - (CS) VSEOBECNE
NEBEZPECI - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (HR- SR) OPCA OPASNOST - (LT) BENDRAS PAVOJUS -
(ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBLLM OMACTHOCTM - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (AR)

(EN) DO NOT USE THE HANDLE TO HANG THE WELDING MACHINE. - (IT) VIETATO UTILIZZARE LA MANIGLIA COME MEZZO DI SOSPENSIONE
DELLA SALDATRICE - (FR) INTERDIT D’UTILISER LA POIGNEE COMME MOYEN DE SUSPENSION DU POSTE DE SOUDAGE - (ES) SE PROHIBE
UTILIZAR LAMANILLA COMO MEDIO DE SUSPENSION DE LA SOLDADORA - (DE) ES ISTUNTERSAGT, DEN GRIFF ALS MITTEL ZUM AUFHANGEN
DER SCHWEISSMASCHINE ZU BENUTZEN - (RU) 3AMPELLEHO MOJBELUVBATb CBAPOYHBI AMMAPAT 3A PYUKY - (PT) E PROIBIDO
UTILIZAR A MAGANETA COMO MEIO DE SUSPENSAO DO APARELHO DE SOLDAR - (EL) AMATOPEYETAI H XPHEH THZ XEIPOAABHE AN
MEZO ANYWQZH> THZ ZYTKOAAHTHTIKHZ XYZKEYHX - (NL) DE HANDGREEP MAG NIET WORDEN GEBRUIKT OM HET LASAPPARAAT AAN
OP TE HANGEN - (HU) TILOS A HEGESZTOGEPET A FOGANTYUJANAL FOGVA FELAKASZTANI - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MANERULUI
CAMIJLOC DE SUSTINERE A APARATULUI DE SUDURA - (SV) DET AR FORBJUDET ATT ANVANDA HANDTAGET FOR ATT HANGA UPP SVETSEN

- (DA) DET ER FORBUDT AT ANVENDE HANDREBET TIL AT H/AVE SVEJSEMASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT A BRUKE HANDTAKET FOR A
HENGE SVEISEMASKINEN OPP - (Fl) ON KIELLETTYA KAYTTAA KASIKAHVAA HITSAUSLAITTEEN RIPUSTUSVALINEENA - (CS) JE ZAKAZANO
POUZIVAT RUKOJET JAKO PROSTREDEK K ZAVESENI SVAROVACIHO PRISTROJE - (SK) JE ZAKAZANE VESAT ZVARACT PRISTROJ ZA RUKOVAT

- (SL) ROCAJA NE SMETE UPORABLJATI ZA OBESANJE VARILNEGA APARATA - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI RUCKU ZA
PODIZANJE STROJA ZA VARENJE - (LT) DRAUDZIAMA NAUDOTI RANKENA KAIP PRIEMONESUVIRINIMO APARATO SUSTABDYMUI - (ET) ON
KEELATUD RIPUTADA KEEVITUSSEADET KASUTADES SELLEKS KAEPIDET - (LV) IR AIZLIEGTS IZMANTOT ROKTURI METINASANAS APARATA
PIEKARSANAI - (BG) 3ABPAHEHO E JIA CE 13MO/3BA PbKOXBATKATA KATO CPE[ICTBO 3A OKAUBAHE HA 3ABAPBUHYIS ATIAPAT - (PL)
ZABRANIA SIE UZYWANIA UCHWYTU JAKO SRODKA DO ZAWIESZANIA SPAWARKI - (AR)

(EN) WARNING: MOVING PARTS - (IT) ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO - (FR) ATTENTION ORGANES EN MOUVEMENT - (ES)
ATENCION ORGANOS EN MOVIMIENTO - (DE) VORSICHT BEWEGUNGSELEMENTE - (RU) BHUMAHVIE, YACTW B JBVDKEHWM -
(PT) CUIDADO ORGAOS EM MOVIMENTO - (EL) MPOSOXH OPFANA 3E KINHZH - (NL) OPGELET ORGANEN IN BEWEGING - (HU)
VIGYAZAT: GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK - (RO) ATENTIE PIESE IN MISCARE - (SV) VARNING FOR ORGAN | RORELSE

- (DA) PAS PA DELE | BEVAGELSE - (NO) ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER - (FI) VARO LIIKKUVIA OSIA - (CS) POZOR NA POHYBUJICI
SE SOUCASTI - (SK) POZOR NA POHYBUJUCE SA SUCASTI - (SL) POZOR, NAPRAVE DELUJEJO - (HR-SR) POZOR DIJELOVI U
POKRETU - (LT) DEMESIO! JUDANCIOS DETALES - (ET) TAHELEPANU! LIIKUVAD MASINAOSAD - (LV) UZMANIBU KUSTIGAS
DALAS - (BG) BHUMAHME [IBVKELLW CE MEXAHM3MM - (PL) UWAGA: RUCHOME CZESCI MASZYNY - (AR)

(EN) MIND YOUR HANDS, MOVING PARTS - (IT) ATTENZIONE ALLE MANI, ORGANI IN MOVIMENTO - (FR) ATTENTION AUX MAINS, ORGANES
EN MOUVEMENT - (ES) ATENCION A LAS MANOS, ORGANOS EN MOVIMIENTO - (DE) AUF DIE HANDE ACHTEN, BEWEGUNGSELEMENTE - (RU)
OMACHOCTb /191 PYK, YACTI B IBUXXEHW - (PT) CUIDADO COM AS MAOS, ORGAOS EM MOVIMENTO - (EL) IPOZOXH ZTA XEPIA, OPTANA
3E KINHZH - (NL) OPGELET VOOR DE HANDEN, ORGANEN IN BEWEGING - (HU) VIGYAZAT A KEZEKRE, GEPALKATRESZEK MOZGASBAN
VANNAK - (RO) ATENTIE LA MAINI, PIESE N MISCARE - (SV) AKTA HANDERNA, ORGAN | RORELSE - (DA) PAS PA HANDERNE, DELE | BEVAEGELSE

- (NO) FORSIKTIG MED HENDENE, BEVEGELIGE DELER - (FI) SUOJAA KADET LIIKKUVILTA OSILTA - (CS) POZOR NA RUCE, POHYBUJICI SE
SOUCASTI - (SK) POZOR NA RUKY, POHYBUJUCE SA SUCASTI - (SL) PAZITE NA ROKE, NAPRAVE DELUJEJO - (HR-SR) POZOR SA RUKAMA,
DIJELOVI U POKRETU - (LT) SAUGOTI RANKAS, JUDANCIOS DETALES - (ET) TAHELEPANU KATELE, LIKUVAD MASINAOSAD - (LV) UZMANIBU
KUSTIGAS DALAS - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS KUSTIGAJAM DALAM - (BG) BHUMAHWE MA3ETE P'bLI,ETE ot
[IBKELLMTE CE MEXAHM3MM - (PL) CHRONIC RECE PRZED RUCHOMYMI CZESCIAMI MASZYNY - (AR)
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(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU)
OBA3AHHOCTb HOCWTb 3ALMTHBIE OYKM - (PT) OBRIGAGAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECGAO - (EL) YTIOXPEQSH NA ®OPATE
MPOZTETEYTIKA T'YAAIA - (NL) VERPLICHT DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (HU) VEDOSZEMUVEG VISELETE KOTELEZO - (RO)
ESTE OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (DA) PLIGT
TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN - (FI) SUOJALASIEN KAYTTO
PAKOLLISTA - (CS) POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI - (SK) POVINNOST POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV -

(SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU
APSAUGINIAIS AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - (BG) SAABHMMTWO
LA CE HOCAT NMPEAMNA3HW OUUNA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH - (AR) G
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(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT
AUX PERSONNES NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN
IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMPET A/19 AOCTYMA MOCTOPOHHWMX /AL, - (PT) PROIBICAO DE ACESSO AS PESSOAS NAO
AUTORIZADAS - (EL) ANAFOPEY>H MPOZBAZHZ E MH EMITETPAMENA ATOMA - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE
PERSONEN - (HU) FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE
INTERZIS - (SV) TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (DA) ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - (NO)
PERSONER SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (CS) ZAKAZ
VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM
OSEBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT) PASALINIAMS |EITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA
ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E AOCTBITET HA
HEYMb/IHOMOLLEHW INLIA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM - (AR) G

(EN) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (FR) PORT DU MASQUE DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTECCION - (DE) DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST
PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb MO/Ib30BATLCA 3ALLMTHOM MACKOW - (PT) OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTEGAO -
(EL) YNOXPEQZH NA ®OPATE MPOXTATEYTIKH MA3KA - (NL) VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER - (HU) VEDOMASZK
HASZNALATA KOTELEZO - (RO) FOLOSIREA MASTII DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK

- (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEBRILLER - (FI) SUOJAMASKIN KAYTTO
PAKOLLISTA - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNEHO STITU - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STITU - (SL) OBVEZNOST
UPORABI ZASCITNE MASKE - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE - (LT) PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGINE
KAUKE - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU\/ (BG) 3A,El‘bﬂ)KVITWO
M3MON3BAHE HA MPEAMA3HA 3ABAPBYHA MACKA. - (PL) NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNE! - (AR) k G

(EN) USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA
MACCHINA Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - (FR) LUTILISATION DE LA MACHINE EST
DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILSELECTRIQUES QUELECTRONIQUES MEDICAUX - (ES) PROHIBIDOEL USO DELAMAQUINA
A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - (DE) TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER
UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER MASCHINE UNTERSAGT - (RU) MICTIO/Tb30BAHVIE YCTAHOBKM 3AMPELLEHO
NILAM, UCMOMb3YOLLMM SNEKTPOHHYHO U 3NEKTPOAMMAPATYPY OBECTIEYEHVIS KU3HEAESATENIBHOCTM - (PT) E PROIBIDO O
USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (EL) ATIATOPEYETAI H XPHSH TOY
MHXANHMATOS. 3E ATOMA MOY ®EPOYN HAEKTPIKES KAI HAEKTPONIKES SYKEYES ZQTIKHE SHMAZIAS - (NL) HET GEBRUIK
VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DRAGERS VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE VITALE APPARATUUR - (HU) TILOS A GEP
HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN
BEEPITVE - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE S| ELECTRONICE
VITALE - (SV) FORBJUDET FOR ANVANDARE AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA
DENNA MASKIN - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR,
AT ANVENDE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER ELEKTRONISKE
APPARATER A BRUKE MASKINEN - (FI) KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN HENKILONSUOJALAITTEIDEN
KAYTTAJILLE - (CS) ZAKAZ POUZITI STROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI

- (SK) ZAKAZ POUZIVANIA STROJA OSOBAM SO ZIVOTNE DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (SL)
PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA UPORABNIKE ZIVLIENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (HR-SR)
ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRABENE VITALNE ELEKTRICNE ILI ELEKTRONICKE UREDAJE

- (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU |RANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS
AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS - (ET) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI ELEKTRI-JA
ELEKTROONIKASEADMEID-(LV) ELEKTRISKOVAIELEKTRONISKOMEDICINISKOIERICULIETOTAJIEMIRAIZLIEGTSIZMANTOT MASINU

- (BG) 3ABPAHEHO E MON3BAHETO HA MALUVHATA OT JINLIA, HOCUTENW HA ENEKTPUYECKI W ENEKTPOHHI MEAVLMHCKA
YCTPOVICTBA - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE URZADZENIA OSQBOM STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE
URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - (AR) G G g

(EN) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI
DI PROTESI METALLICHE - (FR) UTILISATION INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - (ES) PROHIBIDO
EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS - (DE) TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT
DER MASCHINE VERBOTEN - (RU) MCMNO/Ib3OBAHWE MALUWHBI 3AMPEWAETCA MFOAAM, UMEIOLMM METANIMYECKWE NPOTE3bI

- (PT) PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (EL) ANATOPEYETAI H XPHZH THE MHXANHZ
3E ATOMA MOY ®EPOYN METAAAIKEZ MPOZOHKEZ - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN
METALEN PROTHESEN - (HU) TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA
MAGSINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE METALICE - (SV) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES
ATT ANVANDA MASKINEN - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN - (NO) BRUK AV
MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR PERSONER MED METALLPROTESER - (FI) KONEEN KAYTTO KIELLETTY METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA

- (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI -
(SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA STROJA OSOBAMA
KOJE NOSE METALNE PROTEZE - (LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS
PROTEZUS - (ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM
IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG) 3ABPAHEHA E YMOTPEBATA HA MALIWHATA OT HOCUTE/NIM HA META/IHW NPOTE3W - (PL) ZAKAZ
UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE - (AR) G

VOR @

(EN) DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (IT) VIETATO INDOSSARE OGGETTI METALLICI,
OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE - (FR) INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES -
(ES) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y TARJETAS MAGNETICAS - (DE) DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN
UND MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - (RU) BAMPELAETCA HOCUTb METANINYECKWE MPEAMETbI, YAChI I MATHUTHBIE NNIATBIO

- (PT) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS, RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (EL) ANATOPEYETAI NA ®OPATE METAAAIKA
ANTIKEIMENA, POAOTIA KAl MATNHTIKEX MAAKETEZ - (NL) HET IS VERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE
FICHES TE DRAGEN - (HU) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - (RO) ESTE INTERZISA
PURTAREA OBIECTELOR METALICE, A CEASURILOR Sl A CARTELELOR MAGNETICE - (SV) FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL,
KLOCKOR OCH MAGNETKORT - (DA) FORBUD MOD AT BARE METALGENSTANDE, URE OG MAGNETISKE KORT - (NO) FORBUDT A
HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (Fl) METALLISTEN ESINEIDEN, KELLOJEN JA MAGNEETTIKORTTIEN
MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - (CS) ZAKAZ NOSENi KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A MAGNETICKYCH KARET - (SK) ZAKAZ
NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (SL) PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOQV, UR
IN MAGNETNIH KARTIC - (HR-SR) ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH CIPOVA - (LT) DRAUDZIAMA
PRIE SAVES TURE TI METALINIY DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY PLOKSTELIY - (ET) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID,
KELLASID JA MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS
KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA META/IHW MPEAMETU, YACOBHMLIM N MATHUTHN CXEMU - (PL) ZAKAZ NOSZENIA
PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH - (AR)
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(EN)NOTTO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE
- (FR) UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE - (ES) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO
AUTORIZADAS - (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN ISTVERBOTEN - (RU) ICMO/Ib30BAHVIE
3AMPELLAETCS MIOAAM, HE UMEIOLIMM PA3PELLEHWS - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO
AUTORIZADAS - (EL) ANIATOPEYH XPHZHS 3E MH EMITETPAMENA ATOMA - (NL) HET GEBRUIK IS VERBODEN
AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (HU) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK
SZAMARA - (RO) FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET FOR
ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN - (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE
AT ANVENDE MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - (FI) KAYTTOKIELLETTY
VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (CS) ZAKAZ POUZITI NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ
POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (SL) NEPOOBLASCENIM OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (HR-SR)
ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT) PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET)
SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM
IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - (BG) 3ABPAHEHO E MON3BAHETO OT HEYMb/HOMOLLEHN INLIA -
(PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM - (AR) 3 G 6

Iﬁﬁ

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is
not allowed to dispose of these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised
refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed
elettroniche. L'utente ha I'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifuto municipale solido
misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte diférenciée
des appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets
ménagers solides mixtes, mais doit s’adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la
recogida por separado de los aparatos eléctricos y electrénicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar
este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados.
- (DE) Symbol fur die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Geréte. Der Benutzer hat
pfichtgemal dafur zu sorgen, daf} dieses Gerat nicht mit dem gemischt erfal3ten festen Siedlungsabfall
entsorgt wird. Stattdessen mul3 er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) Cumson,
yKasblBaloLWli Ha pasfe/bHblii C60p INEKTPUYECKOrO W 3M1eKTPOHHOro 06opyaoBaHus. MNonb3osatens
He MMmeeT npasa BblbpacbiBaTh JaHHOe 06GOpyfOBaHWe B KauyecTBE CMELUaHHOTO TBepAoro GbITOBOro
0TX0Aa, a 06513aH 06paLLaTbCs B CeLManM3npoBaHHble LIeHTpbl c6opa 0TxoAoB. - (PT) Simbolo que indica
a reunido separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigacdo de ndo eliminar
esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados.
- (EL) Z0pBoAo mou deixvel Tn S1AQOPOTIOINKEV CUANOYH TWV NAEKTPIKOV KIO NAEKTPOVIK®OV GUOKEVV.
O XPHoTNG UTIOXPEOUTAL VO PNV SIOXETEVEL OIUTH TN CUOKEUN OOV UIKTO OTEPED OOTIKO OMOBANTO, OANG
Va OTEVOVVETAL O€ EYKEKPIPEVA KEVTPO GUANOYNC. - (NL) Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling
van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als
gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra. - (HU) Jel6lés,
mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv hulladékgy(ijtését jelzi. A felhasznal6 koteles ezt
a felszerelést nem a véarosi tormelékhulladékkal egyuttesen gy(jteni, hanem erre engedéllyel rendelkez6
hulladékgytijt6 kozponthoz fordulni. - (RO) Simbol ce indica depozitarea separaté a aparatelor electrice
si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte
ci sa-l predea intr-un centru de depozitare a degeurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat
sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anvandaren far inte sortera denna anordning
tillsammans med blandat fast hushallsavfall, utan méaste vanda sig till en auktoriserad insamlingsstation.

(DA) Symbol, der star for seerlig mdsamlmg af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har
pl|gt til |kke at bortskafe dette apparat som blandet, fast byafald; der skal rettes henvendelse til et
autoriseret indsamlingscenter. - (NO) Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske
apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen & ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige
hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (FI) Symboli, joka ilmoittaa
sahko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerdyksen. Kéayttdjan velvollisuus on kaéntya valtuutettujen
kerdyspisteiden puoleen eika valittda laitetta kunnallisena sekajatteend. - (CS) Symbol oznatujici
separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. UZivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako
pevny smiSeny komunalni odpad, ale obratit se s nim na autorizované sbérny. - (SK) Symbol oznacujuci
separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. UZivatel nesmie likvidovat toto zariadenie
ako pevny zmieSany komunéalny odpad, ale je povinny dorucit ho do autorizovany zberni. - (SL) Simbol,
ki oznaCuje loeno zbiranje elektrinih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavreci
kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak se mora obrniti na pooblacene centre za zbiranje. -
(HR-SR) Simbol koji oznatava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije
odloziti ovaj aparat kao obi€an kruti otpad, vec se mora obratiti ovlaStenim centrima za sakupljanje. - (LT)
Simbolis, nurodantis atskiry nebenaudojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas
negali iSmesti Siy prietaisy kaip misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo kreiptis j specializuotus
atlieky surinkimo centrus. - (ET) SUmbol, mis téhistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist.
Kasutaja kohustuseks on pdérduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte kasitleda seda aparaati
kui munitsipaalne segajaéde. - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam
elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest $o aparatlru municipalaja
cieto atkritumu izgaztuve, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savak3anas centra. - (BG) CumBos, KoliTo
0O3HauaBa pa3fe/nHo CbbMpaHe Ha enekTpuyeckaTa n eNeKTpoHHa anaparypa. [lon3sarensr ce 3agb/kasa
Aa He U3XBBLP/SA Ta3n anapatypa KaTo CMeceH TBbpf, 0TnafbK B KOHTeliHepuTe 3a CMeT, NocTaBeHn oT
obLlwymHaTa, a Tpabea fa ce 06bpHe KbM creumanM3mpaHmnTe 3a ToBa LeHTpoBe - (PL) Symbol, ktéry oznacza
sortowanie odpadéw aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sie likwidowania aparatury jako
mieszanych odpadow miejskich statych, obowiazkiem uzytkownika jest skierowanie si¢ do autoryzowanych

os$rodkéw gromadzacych odpady - (AR) . (2] z Wk

¥ z




- Evitare assolutamente di eseguire operazioni di saldatura a saldatrice
aperta.

Dopo aver eseguito la manutenzione o la riparazione ripristinare
le connessioni ed i cablaggi comerano in origine avendo cura che
questi non vadano a contatto con parti in movimento o parti che
possano raggiungere temperature elevate. Fascettare tutti i conduttori
com’erano in origine avendo cura di tenere ben separati tra di loro i
collegamenti del primario in alta tensione da quelli secondari in bassa
tensione.

Utilizzare tutte le rondelle e le viti originali per la richiusura della
carpenteria.

10. RICERCA GUASTI

NELL'EVENTUALITA' DI FUNZIONAMENTO INSODDISFACENTE, E PRIMA
DI ESEGUIRE VERIFICHE PIU’" SISTEMATICHE O RIVOLGERVI AL VOSTRO
CENTRO ASSISTENZA CONTROLLARE CHE:

Con interruttore generale in "ON”la lampada relativa sia accesa; in caso
contrario il difetto normalmente risiede nella linea di alimentazione
(cavi, presa e/o spina, fusibili, etc.).

- Non sia acceso il led giallo segnalante lintervento della sicurezza
termica di sovra o sottotensione o di corto circuito.

Assicurarsi di aver osservato il rapporto di intermittenza nominale;
in caso di intervento della protezione termostatica attendere il
rafreddamento naturale della saldatrice, verifcare la funzionalita del
ventilatore.

Controllare la tensione di linea: se il valore € troppo alto o troppo basso
la saldatrice rimane in blocco.

Controllare che non vi sia un cortocircuito all’'uscita della saldatrice: in
tal caso procedere all'eliminazione dell'inconveniente.

| collegamenti del circuito di saldatura siano efettuati correttamente,
particolarmente che la pinza del cavo di massa sia efettivamente
collegata al pezzo e senza interposizione di materiali isolanti (es.
Vernici).

- Il gas di protezione usato sia corretto e nella giusta quantita.

(FR)

MANUEL D’'INSTRUCTIONS

ATTENTION! AVANT TOUTE UTILISATION DU POSTE DE SOUDAGE,
LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’INSTRUCTIONS.

POSTE DE SOUDAGE A FIL CONTINU POUR LE SOUDAGE A L'ARC MIG-MAG
ET FLUX, TIG, MMA PREVU POUR UNE UTILISATION PROFESSIONNELLE ET
INDUSTRIELLE.

Note : Dans le texte qui suit, on emploiera le terme « Poste de soudage »
et « Poste de soudage multiprocessus » pour les modeles prédisposés au
soudage MIG-MAG ET FLUX, TIG, MMA.

1. REGLES GENERALES DE SECURITE POUR LE SOUDAGE A LARC
Lopérateur doit étre informé de fagon adéquate sur I'utilisation en
toute sécurité du poste de soudage, ainsi que sur les risques liés
aux procédés de soudage a l'arc, les mesures de précaution et les
procédures d’urgence devant étre adoptées.

(Se référer aussi a la norme « EN 60974-9 : Appareillages pour
soudage a I'arc : Installation et utilisation »).

- Eviter tout contact direct avec le circuit de soudage; dans certains
cas, la tension a vide fournie par le poste de soudage peut étre
dangereuse.

- Eteindre le poste de soudage et le débrancher de la prise secteur
avant de procéder au branchement des cables de soudage et aux
opérations de controle et de réparation.

- Eteindre le poste de soudage et le débrancher de la prise secteur
avant de remplacer les piéces de la torche sujettes a usure.

- Linstallation électrique doit étre efectuée conformément aux
normes et a lalégislation sur la prévention des accidents du travail.

- Le poste de soudage doit exclusivement étre connecté a un
systéme d’alimentation avec conducteur de neutre relié a la terre.

- S'assurer que la prise d’alimentation est correctement reliée a la
terre.

- Ne pas utiliser le poste de soudage dans des lieux humides, sur des
sols mouillés ou sous la pluie.

- Ne pas utiliser de cables & lisolation défectueuse ou aux
connexions desserrées.

- En cas d'utilisation d’un systeme de refroidissement liquide, le
remplissage d’eau doit étre efectué avec le poste de soudage a
I'arrét et débranché du réseau d’alimentation électrique.

- Ne pas souder sur emballages, récipients ou tuyauteries contenant
ou ayant contenu des produits infammables liquides ou gazeux.

- Eviter de souder sur des matériaux nettoyés avec des solvants
chlorurés ou a proximité de ce type de produit.

- Ne pas souder sur des récipients sous pression.

- Ne laisser aucun matériau infammable & proximité du lieu de
travail (par exemple bois, papier, chifons, etc.)

- Prévoir un renouvellement d’air adéquat des locaux ou installer a
proximité de I'arc des appareils assurant I'élimination des fumées
de soudage; une évaluation systématique des limites d’exposition
aux fumées de soudage en fonction de leur composition, de
leur concentration et de la durée de I'exposition elle-méme est
indispensable.

- Protéger labonbonne de gaz des sources de chaleur, y compris des
rayons UV (en cas d’utilisation).

POL0®

- Adopter une isolation électrique adéquate par rapport a la torche,
ala piéce a usiner et aux éventuelles parties métalliques mises a la
terre placées dans les environs (accessibles).

Ceci peut s'obtenir normalement en portant des gants, des
chaussures, un couvre-chef et des vétements prévus a cet efet et
en utilisant des plates-formes ou des tapis isolants.

Toujours protéger les yeux al'aide des fltres appropriés conformes
alanorme UNI EN 169 ou UNI EN 379 montés sur des masques ou
des casques conformes a la norme UNI EN 175.

Utiliser les vétements de protection ignifuges appropriés
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(conformes a la norme UNI EN 11611) et des gants de soudage
(conformes alanorme UNIEN 12477) en évitant toujours d’exposer
I'épiderme aux rayons ultraviolets et infrarouges produits par
I'arc; la protection doit étre étendue a d’autres personnes dans les
environs de I'arc au moyen d’a®cheurs ou de rideaux antirefets.
Bruit : Si, a cause d'opérations de soudage particulierement
intensives, on constate un niveau d’exposition acoustique
quotidien (LEPd) égal ou supérieur a 85 dB(A), il est obligatoire
"utiliser des moyens adéquats de protection individuelle (Tab. 1).

2OORO®®

- Le passage du courant de soudage génere des champs
électromagnétiques (EMF) localisés aux alentours du circuit de
soudage.

Ces champs électromagnétiques risquent de créer des interférences

avec certains appareils médicaux (ex. pace-maker, respirateurs,

prothéses métalliques, etc.)

Des mesures de protection doivent étre adoptées pour les porteurs

de ces appareils. L'une d'elles consiste a interdire I'acces a la zone

d’utilisation du poste de soudage.

Ce poste de soudage répond aux exigences des normes techniques

de produit pour une utilisation exclusive dans des environnements

industriels a usage professionnel. La conformité aux limites de base
relatives & I'exposition humaine aux champs électromagnétiques en
environnement domestique n'est pas garantie.

L'opérateur doit utiliser les procédures suivantes de fagon a réduire
I'exposition aux champs électromagnétiques:

- Fixer les deux cables de soudage I'un a l'autre et les plus prés
possible.

Garder sa téte et son buste le plus loin possible du circuit de
soudage.

Ne jamais placer les cables de soudage autour de son corps.

Ne pas se placer au milieu du circuit de soudage durant les
opérations. Placer les deux cables du méme coté du corps.

- Connecter le cable de retour du courant de soudage a la piéce a
souder, le plus pres possible du raccord en cours d’exécution.

Ne pas souder a proximité, assis ou appuyé sur le poste de soudage
(distance minimale: 50cm).

- Ne pas laisser d'objets ferromagnétiques & proximité du circuit de
soudage.

Distance minimale d=20cm (Fig. G).

- Appareils de classe A:

Ce poste de soudage répond aux exigences de la norme technique
de produit pour une utilisation exclusive dans des environnements
industriels a usage professionnel. La conformité a la compatibilité
électromagnétique dans les immeubles domestiques et dans ceux
directement raccordés a un réseau d’alimentation basse tension des
immeubles pour usage domestique n'est pas garantie.

PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES

- TOUTE OPERATION DE SOUDAGE:

- dansdes lieux comportant des risques accrus de choc électrique;

- dans des lieux fermés;

- en présence de matériaux infammables ou comportant des
risques d’explosion;
DOIT étre soumise a I'approbation préalable d’'un "Responsable
expert”, et toujours efectuée en présence d’autres personnes
formées pour intervenir en cas d’urgence.
IL FAUT utiliser les moyens techniques de protection décrits aux
points 7.10; A.8; A.10 de la norme «EN 60974-9 : Appareillages
pour soudage a I'arc. Partie 9 : Installation et utilisation».

- NE JAMAIS procéder au soudage si le poste de soudage ou le

dispositif d’alimentation du fl est maintenu par l'opérateur (par

ex. au moyen de courroies).

Tout soudage par l'opérateur en position surélevée est interdit,

sauf en cas d'utilisation de plates-formes de sécurité.

- TENSION ENTRE PORTE-ELECTRODE OU TORCHES: toute
intervention efectuée avec plusieurs postes de soudage sur la
méme piéce ou sur plusieurs pieces connectées électriquement
peut entrainer une accumulation de tension a vide dangereuse
entre deux porte-électrode ou torches pouvant atteindre le

double de la limite admissible.

Il est nécessaire qu’un coordinateur expert exécute le mesurage
instrumental pour déterminer s'il existe un risque et s'il peut
adopter des mesures de protection adéquates comme l'indique le
point 7.9 de lanorme « EN 60974-9 : Appareillages pour soudage a
I'arc. Partie 9 : Installation et utilisation ».

RISQUES RESIDUELS
RENVERSEMENT: Installer le poste de soudage sur une surface
horizontale de portée adéquate pour éviter tout risque de
renversement (par ex. en cas de sol incliné ou irrégulier, etc.)

UTILISATION INCORRECTE: il est dangereux d’utiliser le poste
de soudage pour d'autres applications que celles prévues (ex.:
décongélation des tuyauteries du réseau hydrique.)

DEPLACEMENT DU POSTE DE SOUDAGE: toujours assurer la
bouteille de gaz avec des moyens adéquats pour éviter toute chute
accidentelle (en cas d’utilisation).

Il estinterdit d’utiliser la poignée comme moyen de suspension du
poste de soudage.

Les protections et les parties mobiles de la structure du poste de
soudage et du dispositif d’alimentation du fl doivent étre installées
avant de brancher le poste de soudage au réseau secteur.

ATTENTION! TOUTE INTERVENTION MANUELLE EFFECTUEE SUR LES
PARTIES EN MOUVEMENT DU DISPOSITIF D’ALIMENTATION DU FIL,
COMME PAR EXEMPLE:

- Remplacement des rouleaux et/ou du guide-fl;

Introduction du fl dans les rouleaux;

- Chargement de la bobine de fl;

Nettoyage des rouleaux, des engrenages et de la partie située en
dessous de ces derniers;

- Lubrifcation des engrenages

DOIT ETRE EFFECTUEE AVEC LE POSTE DE SOUDAGE ETEINT ET
DEBRANCHE DU RESEAU D’ALIMENTATION ELECTRIQUE.

2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE

Ce poste de soudage est une source de courant pour le soudage a l'arc,
réalisé spécifquement pour le soudage MAG des aciers au carbone ou des
aciers faiblement alliés avec du gaz de protection CO, ou des mélanges
Argon/CO, en utilisant des fls électrode pleins ou fourrés (tubulaires).

lls sont aussi adaptés au soudage MIG des aciers inoxydables avec gaz
Argon + 1-2% oxygeéne et de I'aluminium et CuSi (brasage) avec gaz
Argon, en utilisant des fls électrode adaptés a la piece a souder.

Il est en outre possible d'utiliser des fls fourrés adaptés a I'usage sans gaz
de protection Flux en adaptant la polarité de la torche a ce qui est indiqué
par le constructeur de fl

Le fonctionnement SYNERGIQUE assure la programmation rapide et facile
des paramétres de soudage, ce qui garantit toujours un controle élevé de
I'arc et de la qualité de soudage.

Il est particulierement adapté aux applications en charpenterie légére
et en carrosserie, pour le soudage de toles galvanisées, a haute limite
délasticité, inox et aluminium.

VERSION MULTIPROCESSUS :

Le poste de soudage est aussi prédisposé pour le soudage TIG en
courant continu (DC), avec amorcage de l'arc par contact (modalité
LIFT ARC), de tous les aciers (au carbone, faiblement alliés et fortement
alliés) et des métaux lourds (cuivre, nickel, titane et leurs alliages) avec
gaz de protection Ar pur (99,9%) ou, pour des usages particuliers, avec
des mélanges Argon / Hélium. Il est aussi prédisposé au soudage avec
électrode MMA en courant continu (DC) d'électrodes enrobées (rutiles,
acides, basiques).

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

MIG-MAG

- Fonctionnement synergique (automatique) ;

- Temps de brQlure fnale (Burn-back) en fonction de la vitesse du fl ;

- Protection thermostatique ;

- Protection contre les courts-circuits accidentels dus au contact entre
torche et masse ;
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- Protection contre les alimentations anormales (tension d'alimentation
trop haute ou trop basse);

- Inversion de la polarité (Soudage Flux) (quand elle est prévue);

TIG (seulement version multiprocessus)

- Amorcage LIFT;

MMA (seulement version multiprocessus)

- Dispositifs hot start et anti-stick préprogrammés ;

- Réglage arc-force

- Indication du diamétre de |¢lectrode conseillé en fonction du courant
de soudage ;

ACCESSOIRES DE SERIE
- torche;
- cable de retour avec pince de masse ;

ACCESSOIRES SUR DEMANDE

- Adaptateur pour bouteille d'argon ;
Chariot (quand elle est prévue);
Masque auto-obscurcissant ;

- Kitsoudage MIG / MAG ;

Kit soudage MMA ;

Kit soudage TIG.

3. DONNEES TECHNIQUES

PLAQUETTE D’INFORMATIONS

Les principales informations concernant les performances du poste

de soudure sont résumées sur la plaque des caractéristiques avec la

signifcation suivante:
Fig. A

1-  Norme EUROPEENNE de référence pour la sécurité et la construction
des postes de soudure pour soudure a I'arc.

2-  Symbole de la structure interne du poste de soudure.

3-  Symbole du procédé de soudage prévu.

4- Symbole S: indique quiil est possible defectuer des opérations
de soudage dans un milieu présentant des risques accrus de choc
électrique (par ex. a proximité immédiate de grandes masses
métalliques).

5-  Symbole de la ligne d'alimentation.
1~ : tension alternative monophasée
3~ tension alternative triphasée

6- Degré de protection de la structure.

7- Informations caractéristiques de la ligne d'alimentation:

- U, ! tension alternative et fréquence d'alimentation du poste de
soudure (limites admises "15%).

- |1 - COUrant maximal absorbé par la ligne

- |,,¢ courant d'alimentation efcace

8- Performances du circuit de soudage:

- U, Tension maximale a vide (circuit de soudage ouvert).

- 1,/U,: Courant et tension correspondante normalisée pouvant étre
distribués par la machine durant le soudage.

- X : Rapport dintermittence: indique le temps durant lequel

la machine peut distribuer le courant correspondant (méme
colonne). Sexprime en % sur la base d’un cycle de 10 mn (par
exemple: 60% = 6 minutes de travail, 4 minutes de pause; et ainsi
de suite).
En cas de dépassement des facteurs d'utilisation (fgurant sur la
plaquette et indiquant 40°), la protection thermique se déclenche
et le poste de soudure se place en veille tant que la température ne
rentre pas dans les limites autorisées.

- A/V - A/V :indique la plage de régulation du courant de soudage
(minimum - maximum) a la tension d’arc correspondante.

9-  Numéro d'immatriculation pour l'identifcation du poste de soudure
(indispensable en cas de nécessité d'assistance technique, demande
piéces de rechange, recherche provenance du produit).

10- - ==} : Valeur des fusibles a commande retardée a prévoir pour
la protection de la ligne.

11- Symboles se référant aux normes de sécurité dont la signifcation
fgure au chapitre 1“Consignes générales de sécurité pour le soudure
alarc”

Note: La plaquette représentée indique la signifcation des symboles et

des chifres; les valeurs exactes des informations techniques du poste de

soudure doivent étre vérifées directement sur la plaquette du poste de
soudure.

AUTRES DONNEES TECHNIQUES :

- POSTE DE SOUDAGE : voir tableau 1 (TAB. 1)
- TORCHE MIG : voir tableau 2 (TAB. 2)

- TORCHETIG : voir tableau 3 (TAB. 3)

- PINCE PORTE-ELECTRODE : voir tableau 4 (TAB. 4)
Le poids du poste de soudage est reporté dans le tableau 1 (TAB. 1).

4. DESCRIPTION DU POSTE DE SOUDAGE
DISPOSITIFS DE CONTROLE, DE REGLAGE ET DE CONNEXION.

POSTE DE SOUDAGE (Fig. B1, B2)

Sur le coté antérieur :

1- Panneau de contrdle (voir description).

2- Céble et torche de soudage.

3- Céable et borne de retour a la masse.

4-  Attache torche.

5-  Prise rapide positive (+) pour connecter le cable de soudage.
6- Prise rapide négative (-) pour connecter le cable de soudage.
7- Fiche rapide reliée a I'attache torche.

Sur le coté postérieur :

8- Interrupteur général ON / OFF.

9- Connecteur du tube pour gaz de protection.
10- Cable d'alimentation.

Sur le compartiment support bobine :

11- Borne positive (+).

12- Borne négative (-).

N.B. Inversion polarité pour soudage FLUX (no gaz).

PANNEAU DE CONTROLE DU POSTE DE SOUDAGE (Fig. C)

1- Led de signalisation indiquant la présence de tension de réseau.

2- Led de signalisation d’alarme (intervention du thermostat
de sécurité, court-circuit entre torche et cable de masse,
sous / surtension).

v
3- ™™ MODALITE MIG-MAG :
Réglage de I'épaisseur du matériau (puissance de soudage).

- MODALITE MMA (seulement version multiprocessus) :
Réglage du courant de soudage avec indication du diametre de
I'électrode conseillé.

MODALITE TIG (seulement version multiprocessus) :

Réglage du courant de soudage.
4- MODALITE MIG-MAG :

g

= : Réglage du cordon de soudage (longueur de l'arc) ;

ﬂ:‘. : programmation par défaut.

ﬂ:.z : tension d'arc inférieure.

L : tension d'arc supérieure

=
multiprocessus) :
Réglage de I'arc force (0-100%).
MODALITE TIG (seulement version multiprocessus) :
non habilité.

5- Sélecteur du processus de soudage MIG-MAG, TIG ou MMA
(seulement version multiprocessus).

MODALITE MMA (seulement version

5. INSTALLATION

ATTENTION | EXECUTER TOUTES LES OPERATIONS
D'INSTALLATION ET DE BRANCHEMENTS ELECTRIQUES AVEC
L’APPAREIL RIGOUREUSEMENT ETEINT ET DEBRANCHE DU RESEAU
D'ALIMENTATION.

LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EXECUTES
EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE.

INSTALLATION (version de 180 A)
Fig.D
Déballer la machine et procéder au montage des parties contenues.

Assemblage du cable de retour-pince
Fig. D1

Assemblage du cable de soudage-pince porte-électrode
Fig. D2
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POSITIONNEMENT DU POSTE DE SOUDAGE

Identifer le lieu d'installation de I'appareil de facon a ce qu'il n'y ait
pas d'obstacles en face de l'ouverture d'entrée et de sortie de I'air de
refroidissement ; s'assurer dans le méme temps qu'il n'aspire pas de
poussieres conductrices, de vapeurs corrosives, d’humidité, etc.
Maintenir au moins 250mm d'espace libre autour du poste de soudage.

ATTENTION ! Placer I'appareil sur une surface plane de
capacité adaptée au poids pour en éviter le renversement ou des
déplacements dangereux.

BRANCHEMENT AU RESEAU

Avant d'efectuer tout branchement électrique, vérifer que les données

de plaquette de I'appareil correspondent a la tension et a la fréquence

de réseau, disponibles sur le lieu d'installation.

Le poste de soudage doit étre branché exclusivement a un systéme

d'alimentation avec conducteur de neutre branché a la terre.

- Pour garantir la protection contre le contact indirect, utiliser des
interrupteurs diférentiels de type:

- TypeA( ) pour des machines monophasées.

Afn de respecter les conditions nécessaires requises par le référentiel
EN 61000-3-11 (Flicker), nous conseillons le branchement du poste de
soudage aux points d'interface du réseau d'alimentation qui présentent
une impédance inférieure @ Zmax = 0.24 ohm.

Le poste de soudage ne remplit pas les conditions requises par le
référentiel CEI/EN 61000-3-12.

S'il est branché au réseau d'alimentation public, il appartient a
I'installateur ou a l'utilisateur de vérifer que le poste peut étre branché
(si nécessaire, consulter le gestionnaire du réseau de distribution).

Fiche et prise

Brancher la fche du cable d’alimentation a une prise de réseau équipée
de fusibles ou d'un interrupteur automatique; le terminal de terre prévu
a cet efet doit étre branché au conducteur de terre (jaune-vert) de la
ligne d'alimentation. Le tableau 1 (TAB.1) reporte les valeurs conseillées
en amperes des fusibles retardés de ligne choisis en fonction du courant
nominal maximum distribué par le poste de soudage, et en fonction de la
tension nominale d’alimentation.

ATTENTION ! Le non-respect des susdites régles rend
ineFcace le systeme de sécurité prévu par le constructeur (classe I)
avec de graves risques conséquents pour les personnes (ex. secousse
électrique) et pour les choses (ex. incendie).

CONNEXIONS DU CIRCUIT DE SOUDAGE :

ATTENTION ! AVANT D’EXECUTER LES BRANCHEMENTS
SUIVANTS, SASSURER QUE LE POSTE EST ETEINT ET DEBRANCHE DU
RESEAU D’ALIMENTATION.

Le Tableau 1 (TAB. 1) reporte les valeurs conseillées pour les cables de
soudage (en mm?) en fonction du courant le plus fort distribué par le
poste de soudage.

Enoutre:

- Tourner a fond les connecteurs des cables de soudage dans les prises a
branchement rapide (si elles sont présentes), pour garantir un contact
électrique parfait : en cas contraire, des surchaufes des connecteurs
se produiront engendrant leur détérioration rapide et une perte
d'efcacité.

Utiliser les cables de soudage les plus courts possible.

Eviter d'utiliser des structures métalliques ne faisant pas partie du
morceau en usinage, en substitution du cable de retour du courant
de soudage ; ceci peut étre dangereux pour la sécurité et donner des
résultats insatisfaisants pour le soudage.

CONNEXIONS DU CIRCUIT DE SOUDAGE EN MODALITE MIG-MAG
Branchement a la bouteille de gaz (si elle est utilisée)

Bouteille de gaz chargeable sur le plan d’appui du chariot: max 30kg.
Bouteille de gaz a charger sur le plan d'appui de la bouteille du poste de
soudage: max 30Kg (seulement pour version 180A).

Visser le réducteur de pression (*) au détenteur de la bouteille de
gaz en interposant la réduction prévue a cet efet et fournie comme
accessoire, en cas d'utilisation de gaz Argon ou d’'un mélange Argon/
Cco

-

- Brancher le tuyau d'entrée du gaz au réducteur et serrer le collier.

- Desserrer la couronne de réglage du réducteur de pression avant
d'ouvrir le détendeur de la bouteille.

(*) Accessoire a acquérir séparément s'il n'est pas fourni avec le produit.

Branchement du cable de retour du courant de soudage
Il doit étre branché au morceau a souder ou au banc métallique sur lequel
il est posé, le plus prés possible du joint en exécution.

Torche
La prédisposer lors du premier chargement du fl, en démontant la buse
et le petit tube de contact, pour en faciliter la sortie.

Changement de polarité interne Fig. B1
- Ouvrir le portillon du compartiment du support de la bobine.
- Soudage MIG / MAG (gaz) :
- Brancher le cable de la torche a la borne rouge (+) (Fig. B-11).
- Brancher le cable de retour de la pince a la prise rapide négative (-)
(Fig. B-12).
- Soudage FLUX (no gaz) :
- Brancher le cable de la torche a la borne noire (-) (Fig. B-12).
- Brancher le cable de retour de la pince a la prise rapide positive (+)
(Fig. B-11).
- Fermer le portillon du compartiment du support de la bobine.

Changement de polarité externe (seulement version multiprocessus)
Fig.B1
- Soudage MIG / MAG (gaz) :
- Brancher le cable de la torche a I'attache de la torche (Fig. B-4).
- Brancher la fche rapide (Fig. B-7) a la prise rapide positive (+) (Fig.
B-5).
- Brancher le cable de retour de la pince a la prise rapide négative (-)
(Fig. B-6).
- Soudage FLUX (no gaz) :
- Brancher le cable de la torche a I'attache de la torche (Fig. B-4).
- Brancher la fche rapide (Fig. B-7) a la prise rapide négative (-) (Fig.
B-6).
- Brancher le cable de retour de la pince a la prise rapide positive (+)
(Fig. B-5).

CONNEXIONS DU CIRCUIT DE SOUDAGE EN MODALITE TIG

Branchement a la bouteille de gaz

Visser le détendeur a la valve de la bouteille de gaz en interposant, si

nécessaire, la réduction fournie a cet efet comme accessoire.

- Brancher le tuyau dentrée du gaz au détendeur et serrer le collier

fourni.

Desserrer la bague de réglage du détendeur avant d'ouvrir la valve de la

bouteille.

- Ouvrir la bouteille et régler la quantité de gaz (I / min.) d'aprés les
données indicatives d'usage, voir tableau (TAB. 5) ; d'éventuels
ajustements du fux de gaz pourront étre efectués durant le soudage
en tournant toujours la bague du détendeur. Vérifer I'étanchéité des
tuyaux et des raccords.

ATTENTION ! Toujours fermer le détendeur de la bouteille
de gaz quand le travail est terminé.

Branchement du cable de retour du courant de soudage

- Il doit étre branché au morceau a souder ou au banc métallique sur
lequel il est posé, le plus prés possible du joint en exécution. Ce cable
doit étre branché a la borne portant le symbole (+) (Fig. B-5).

Torche

- Insérer le cable porte-courant dans la borne a branchement rapide
prévue a cet efet (-) (Fig. B-6). Brancher le tube de gaz de la torche a la
bouteille.

CONNEXIONS DU CIRCUIT DE SOUDAGE EN MODALITE MMA

La quasi-totalité des électrodes enrobées doit étre branchée au pdle
positif (+) du générateur ; exceptionnellement au pdle négatif (-) pour des
électrodes avec enrobage acide.

Branchement du cable de soudage de la pince porte-électrode (Fig.
D2)

Il porte & son extrémité une borne spéciale qui sert a serrer la partie
découverte de I'électrode. Ce cable doit étre branché a la borne portant
le symbole (+) (Fig. B-5).
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Branchement du cable de retour du courant de soudage

- |l doit étre branché au morceau & souder ou au banc métallique sur
lequel il est posé, le plus prés possible du joint en exécution. Ce cable
doit &tre branché a la borne portant le symbole (-) (Fig. B-6).

CHARGEMENT DE LA BOBINE DE FIL (Fig. E)

ATTENTION! AVANT TOUTE OPERATION DE CHARGEMENT

DU FIL, ETEINDRE LE POSTE DE SOUDURE ET LE DEBRANCHER DU

RESEAU D’ALIMENTATION.

VERIFIER QUE LES GALETS D’ENTRAINEMENT DU FIL, LA GAINE

GUIDE-FIL ET LE TUBE DE CONTACT DE LA TORCHE CORRESPONDENT

AU DIAMETRE ET AU TYPE DE FIL UTILISE ET SONT CORRECTEMENT

MONTES. DURANT LES PHASES D’ENFILAGE DU FIL, NE PAS PORTER

DE GANTS DE PROTECTION.

Quvrir le compartiment bobine.

Placer la bobine du fl sur le support en maintenant I'extrémité du fl

vers le haut, et s'assurer que le téton d’entrainement est correctement

inséré dans l'orifce prévu (1a).

Libérer le(les) contre-galet(s) de pression et I'éloigner du(des) galet(s)

inférieur(s) (2a-b);

- Vérifer si le(les) galet(s) d'entrainement correspond au fl utilisé (2c).

Libérer I'extrémité du fl et couper I'extrémité déformée de fagon nette

et sans bavures; tourner la bobine dans le sens inverse des aiguilles

d’'une montre et introduire I'extrémité du fl dans le guide-fl d'entrée
en le poussant sur 50-100 mm dans le guide-fl du raccord de la torche

(2d).

Repositionner le(les) contre-galet(s) en régulant sa pression a une

valeur intermédiaire; vérifer que le fl est correctement positionné dans

la gorge du(des) galet(s) inférieur(s) (3).

Retirer la buse et le tube de contact (4a).

- Introduire la fche du poste de soudage dans la prise secteur. Mettre en
fonction le poste de soudage en pressant le poussoir torche et attendre
que l'extrémité du fl traverse toute la gaine guide-fl et sorte de 10-15
cm par |'avant de la torche; relacher le poussoir torche.

ATTENTION! Durant ces opérations, le fl est sous tension
électrique et soumis a une force mécanique; des précautions doivent
donc étre adoptées pour éviter tout risque de choc électrique et de
blessures, ainsi que pour éviter de provoquer des arcs électriques:
Ne pas diriger I'extrémité de la torche contre les personnes.

- Ne pas approcher la torche de la bonbonne de gaz.

Remonter le tube de contact et la buse sur la torche (4b).

Controler que l'avancement du fl est régulier; régler la pression
des galets et le freinage du support sur les valeurs minimales en
s'assurant que le fl ne patine pas dans la gorge et que, en cas d'arrét de
I'entrainement, les spires de fl ne se détendent pas du fait d’'une inertie
excessive de la bobine.

- Couper l'extrémité du fl sortant de la buse & 10-15 mm.

Fermer le compartiment bobine.

6. SOUDAGE : DESCRIPTION DU PROCEDE

SHORT ARC (ARC COURT)

La fusion du fl et le détachement de la goutte adviennent par courts-
circuits successifs de la pointe du fl dans le bain de fusion (jusqu'a 200
fois par seconde). La longueur libre du fl (stick-out) est normalement
comprise entre 5 et 12 mm.

Aciers au carbone et faiblement alliés

- Diameétre des fls utilisables: 0.6 - 0.8 mm (1.0 mm - version de 180 A)
- Gaz utilisable : CO, ou mélanges Ar/CO,
Aciers inoxydables

- Diameétre des fls utilisables :
- Gaz utilisable :

Aluminium et CuSi

- Diameétre des fls utilisables : 0.8-1.0mm
- Gaz utilisable : Ar
Fil fourré

- Diameétre des fls utilisables :

0.8 mm (1.0 mm - version de 180 A)
mélanges Ar/O, ou Ar/CO, (1-2%)

0.8 - 1.2 mm (version de 140 A)
0.8 - 0.9 mm (version de 115 A)
- Gaz utilisable : Aucun
GAZ DE PROTECTION

Le débit du gaz de protection doit étre de 8-14 I/min.

REGLAGE DE LA FORME DU CORDON

Le réglage de la forme du cordon s'efectue a I'aide de la poignée (Fig. C-4)
qui regle la longueur d'arc et établit par conséquent un apport plus ou
moins important de température au soudage.

En se référant au tableau disponible sur la machine (Fig. F), programmer
la poignée (Fig. C-4) selon le matériel, le fl et le gaz utilisé. Les points A, B,
C, D représentent de bons points de départ pour souder dans diférentes
conditions de travail.

.:.. Forme convexe : Celasignife qu'il y aun apport thermique faible et
donc que le soudage est « froid », avec peu de pénétration ; tourner alors
la poignée dans le sens des aiguilles d’'une montre pour obtenir un apport
thermique plus important qui aura pour conséquence un soudage avec
une fusion plus importante.

LH:‘ Forme concave : Cela signife qu'il y a un apport thermique fort et
donc que le soudage est trop « chaud », avec une pénétration excessive ;
tourner alors la poignée dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre
pour obtenir une fusion moins importante.

PROGRAMMATION DE L’EPAISSEUR

La programmation de I'épaisseur sefectue a l'aide de la poignée (Fig. C-3)
qui régle la puissance de soudage en fonction de I'épaisseur de la tole
et infue simultanément sur la vitesse du dévidoir et sur la quantité de
courant transférée au fl d’apport.

En se référant au tableau disponible sur la machine (Fig. F), programmer
la poignée (Fig. C-3) selon le matériel, le fl, le gaz et I'épaisseur que l'on
entend souder.

7. SOUDAGE TIG DC : DESCRIPTION DU PROCEDE (seulement version
multiprocessus)

PRINCIPES GENERAUX

Le soudage TIG DC est adapté a tous les aciers au carbone faiblement
alliés et fortement alliés et aux métaux lourds cuivre, nickel, titane et
leurs alliages (Fig. H). Pour le soudage en TIG DC avec électrode au pole
(-) on utilise généralement une électrode avec 2% de Cérium (bande
colorée grise). Il est nécessaire de tailler en pointe de fagon axiale
I'électrode de Tungstene a la meule, voir Fig. |, en prenant soin que la
pointe soit parfaitement concentrique pour éviter des déviations de
I'arc. Il est important d’efectuer le meulage dans le sens de la longueur
de lélectrode. Cette opération devra étre répétée régulierement en
fonction de I'emploi et de l'usure de I'¢lectrode ou quand celle-ci a
été accidentellement contaminée, oxydée ou employée de fagon non
correcte. |l est indispensable, pour un bon soudage, demployer le
diamétre exact d'électrode avec le courant exact, voir tableau (TAB. 5). La
saillance normale de I'électrode par rapport a la buse céramique est de
2-3 mm et peut atteindre 8 mm pour des soudages en angle.

Le soudage advient par fusion des bords du joint. Pour des épaisseurs
fnes opportunément préparées (jusqu'a environ 1 mm) aucun matériau
d’apport n'est nécessaire (Fig. L). Pour des épaisseurs supérieures, il faut
des baguettes de la méme composition que le matériau de base et d’'un
diametre adapté, avec préparation adéquate des bords (Fig. M). Il est
opportun, pour une bonne réussite du soudage, que les morceaux soient
soigneusement nettoyés et exempts d'oxyde, d’'huiles, de graisses, de
solvants, etc.

PROCEDE (AMORGAGE LIFT)

- Régler le courant de soudage a la valeur désirée au moyen de la
manette C-3;
Adapter le courant durant le soudage a l'apport thermique réel
nécessaire.

- Vérifer le fux correct du gaz.
L'allumage de I'arc électrique sefectue en mettant en contact et en
éloignant I'électrode de tungsténe du morceau a souder. Cette modalité
d'amorcage cause moins de perturbations électro-irradiantes et réduit
au minimum les inclusions de tungsténe et I'usure de I'électrode.

- Poser la pointe de I'électrode sur le morceau avec une légere pression.

- Soulever immédiatement Iélectrode de 2+3 mm pour obtenir
I'amorgage de l'arc.
Le poste de soudage envoie initialement un courant réduit. Aprés
quelques instants, il enverra le courant de soudage programmeé.

- Pour interrompre le soudage, soulever rapidement |électrode du
morceau.

8. SOUDAGE MMA : DESCRIPTION DU PROCEDE (seulement version
multiprocessus)

PRINCIPES GENERAUX

- Il est indispensable de suivre les indications du fabricant reportées sur
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I'emballage des électrodes utilisées qui indiquent la polarité correcte
de I'¢lectrode et le courant optimal correspondant.

Le courant de soudage doit étre réglé en fonction du diametre de
I'électrode utilisée et du type de joint que I'on désire exécuter ; a
titre indicatif les courants utilisables pour les diférents diametres
d'électrode sont :

ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE
LES OPERATIONS D’ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT ETRE
EXECUTEES EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT OU
QUALIFIE DANS LE DOMAINE ELECTRIQUE ET MECANIQUE, ET DANS
LE RESPECT DU REFERENTIEL TECHNIQUE CEI/EN 60974-4.

/\ ATTENTION! ETEINDRE LE POSTE DE SOUDAGE ET LE

. Courant de soudage (A)

@ Electrode (mm) Vin. Mo
16 25 50
20 40 80

25 60 110

32 80 150

On observe qu'avec un méme diameétre de l'électrode, les valeurs
élevées de courant seront utilisées pour des soudages a plat, tandis que
pour des soudages a la vertical ou en l'air, il faudra utiliser des courants
plus faibles.

Les caractéristiques mécaniques du joint soudé sont déterminées,
outre que par l'intensité de courant choisie, par les autres paramétres
de soudage comme la longueur de l'arc, la vitesse et la position
d'exécution, le diamétre et la qualité des électrodes (pour une
conservation correcte, maintenir les électrodes a I'abri de I'hnumidité,
protégées par les emballages ou les récipients prévus a cet efet).

ATTENTION :
En fonction de la marque, du type et de I'épaisseur du revétement
des électrodes, il peut se produire des instabilités de I'arc dues a la
composition méme des électrodes.

PROCEDE

En gardant son masque DEVANT LE VISAGE, gratter la pointe de
I'électrode sur le morceau & souder en exécutant un mouvement
comme si on devait allumer une allumette ; c'est la méthode la plus
correcte pour amorcer l'arc.

ATTENTION : NE PAS TAPOTER I'électrode sur le morceau ; on risquerait
den endommager I'enrobage ce qui rendrait I'amorcage de l'arc
difcile.

Dés que I'arc estamorcé, essayer de maintenir une distance du morceau
équivalente au diameétre de Iélectrode utilisée et maintenir cette
distance la plus constante possible durant I'exécution du soudage ; se
rappeler que l'inclinaison de I'électrode dans le sens de I'avancement
devra étre d'environ 20-30 degrés.

A la fn du cordon de soudage, porter l'extrémité de |'électrode
légérement en arriere par rapport a la direction d'avancement,
au-dessus du cratére pour efectuer le remplissage, puis soulever
rapidement I'électrode du bain de fusion pour obtenir I'extinction de
I'arc (Aspects du cordon de soudage - Fig. N).

9. ENTRETIEN

ATTENTION: AVANT TOUTE OPERATION D’ENTRETIEN,
S'ASSURER QUE LE POSTE DE SOUDAGE EST ETEINT ET
L’ALIMENTATION SECTIONNEE.

ENTRETIEN DE ROUTINE X
LES OPERATIONS D'ENTRETIEN DE ROUTINE PEUVENT ETRE
EFFECTUEES PAR LOPERATEUR.

Torche

Eviter de poser la torche et son cable sur des éléments chauds, pour
éviter la fusion et 'endommagement rapide des matériaux isolants.
Contrdler périodiquement I'étanchéité des tuyauteries et raccords de
gaz,

A chaque remplacement de la bobine du fl, nettoyer la gaine guide-
fl avec un jet d'air comprimé sec (max. 5 bars) et controler |'état de la
gaine.

Contrdler avant chaque utilisation I'état d’'usure et du montage des parties
terminales de la torche: buse, tube de contact, difuseur de gaz.

Dispositif d’alimentation du fl

- Controler freqguemment I'état d’'usure des galets d'entrainement du fl,
et retirer périodiquement la poussiere métallique déposée sur la zone
d'entrainement (galets et guide-fl d'entrée et de sortie).

DEBRANCHER DU RESEAU D’ALIMENTATION ELECTRIQUE AVANT DE
RETIRER LES PANNEAUX DU POSTE DE SOUDAGE ET D’ACCEDER A
LINTERIEUR DE CE DERNIER.

Tout contrdle exécuté sous tension a I'intérieur du poste de soudage
risque de provoquer des chocs électriques graves dus au contact
direct avec les parties sous tension et/ou des blessures dues au
contact direct avec les organes en mouvement.

- Inspecter périodiquement, et selon une fréquence fxée en fonction
de [l'utilisation et du niveau d'empoussiérement des lieux, l'intérieur
de la machine et retirer la poussiere déposée sur le transformateur, la
réactance et le redresseur au moyen d'un jet d'air comprimé sec (max.
10 bars).

Eviter de diriger le jet d’air comprimé sur les cartes électroniques; les
nettoyer si nécessaire au moyen d’une brosse douce ou de solvants
adéquats.

- Controler également que les connexions électriques sont correctement
serrées et vérifer I'état de I'isolement des cablages.

Alafn des opérations, remonter les panneaux de la machine en serrant
afond les vis de fxation.

Ne jamais procéder aux opérations de soudage avec le poste de
soudage ouvert.

Aprés avoir exécuté l'entretien ou la réparation, rétablir les connexions
et les cablages comme ils étaient a l'origine en faisant attention que
ces derniers n'entrent pas en contact avec des parties en mouvement
ou des parties qui peuvent atteindre des températures élevées. Gainer
tous les conducteurs comme ils I'étaient a l'origine en faisant attention
de bien séparer les branchements du transformateur primaire en haute
tension et les branchements des transformateurs secondaires en basse
tension.

Utiliser toutes les rondelles et les vis originales pour refermer le carter.

10. RECHERCHE DES PANNES

DANS LEVENTUALITE D'UN MAUVAIS FONCTIONNEMENT, ET AVANT
D’EFFECTUER DES VERIFICATIONS PLUS SYSTEMATIQUES OU DE VOUS
ADRESSER A VOTRE CENTRE D'ASSISTENCE, CONTROLEZ QUE:
Linterrupteur général étant sur "ON", le témoin relatif est allumé; dans le
cas contraire la panne réside normalement dans la ligne d’alimentation
(cables, prise et/ou fche, fusibles, etc.).

Vérifer que le voyant lumineux jaune signalant l'intervention de la
sécurité thermique contrélant les surtensions, les chutes de tension ou
les courts-circuits n'est pas allumé.

S'assurer d'avoir observé le rapport dintermittence nominale. En
cas dintervention de la protection thermostatique attendre le
refroidissement naturel de la machine. Vérifer le bon fonctionnement
du ventilateur.

Controler la tension de ligne : une valeur trop élevée ou trop basse
entraine le blocage du poste de soudage.

- Contrdler qu'il N’y a pas un court-circuit en sortie de machine. Si tel est
le cas, procéder a I'élimination de I'inconvénient.

Les raccords du circuit de soudage soient correctement efectués,
spécialement que la pince du cable de masse soit efectivement reliée
a la piece, sans interposition de matériaux isolants (par exemple des
peintures).

Que le gaz de protection utilisé soit correct et dans la juste quantité.
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WELDING MACHINE TECHNICAL DATA -
DATI TECNICI SALDATRICE

SPEED
MODEL | = | > | =X\ S | O
I, max (A) 230V 230V mm? kg m/min dB(A)
115 T16A 16A 10 9.3 2-14 <85
140 T16A 16A 16 9.9 2-15 <85
180 T16A 16A 16 22 2-16 <85
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TAB. 2 N[N

MIG TORCH TECHNICAL DATA ACCORDING TO EN 60974-7 -
DATI TECNICI TORCIA MIG IN ACCORDO ALLA EN 60974-7

MODEL lf VOLTAGE CLASS: 113V
I, max (A) | Imax (A) | X (%) ﬁ P
115 35 ArC0,/CO,
115
90 35 NO GAS STEEL:06+1
AL:08+1
INOX: 0.8
140 35 ArCO,/CO, | FLUXCORED: 08+ 1.2
140
115 35 NO GAS
150 60 Ar/CO,
140 STEEL:06+1
180 Al:08+1
INOX: 0.8
180 60 co,
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TAB.3_FN[M

TIG TORCH TECHNICAL DATA ACCORDING TO EN 60974-7 -
DATI TECNICI TORCIA TIG IN ACCORDO ALLA EN 60974-7

Aﬁi VOLTAGE CLASS: 113V

I max (A) X (%) ﬁ %m COOLING
=== 100 16 /G
~, 70 Argon 1+1. Air / Gas

ELECTRODE HOLDER TECHNICAL DATA ACCORDING TO EN 60974-11 -
DATI TECNICI PINZA PORTAELETTRODO IN ACCORDO ALLA EN 60974-11

7'—' VOLTAGE CLASS: 113V

I max (A) X (%) Zorm | “Fgmm
200 35
2+4 16
150 60

SUGGESTED VALUES FOR WELDING -

DATI ORIENTATIVI PER SALDATURA

mm [
| >
2 X @mm - omm m
(mm) (A) (mm) (mm) (Vmin) (mm)
0.3-05 5-20 0.5 6.5 3 -
0.5-0.8 15-30 1 6.5 3
1 30 - 60 1 6.5 3-4
@ 15 70 - 100 1.6 9.5 3-4 15
2 90-110 1.6 9.5 4 15-2,
3 120 - 150 24 9.5 5 2-
4 140 - 190 24 9.5- 11 5-6
TIG DC 5 190 - 250 32 11-125 6-7 3
0.3-08 20 - 30 0.5-1 6.5 4
@ 80 - 100 1 95 6 1
15 100 - 140 1.6 9.5 8 1
2 130 - 160 1.6 9.5 8 1
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FIG. F Model: I, max = 115A
MIG-MAG / FLUX/ BRAZING

==
. . ool AR . i = o & = MATERIAL THICKNESS (mm)
£ 7
STEEL J 722019 06 @ 2 25 3 55 75 8 9
Fe STEEL ons 722019 0809 B 2 25 3 35 45 65 B
Fe o 722019 06 D 2 25 3 4 65 75 -
722019 0.8-09 D 15 2 25 3 4 5 -
722019 08 A - 35 45 7 8 9 -
A A A8 A 722629 10 A = 3 4 65 75 9 =
K ol e & == MATERIAL THICKNESS (mm)
- 0] 8 0] (0] 0]
STFEeEL ArfCO2 722019 06 C 2 25 3 45 6 75 9 -
STEEL. GAS 722019 08-09 B 15 2 25 35 45 55 6.5 8
Fe oz 722019 06 D 2 25 3 4 55 7 ~
722019 08-09 D 15 2 25 3 35 4 - -
722019 08 A - 3 35 55 75 9 - -
A A A A 722629 10 A = 3 35 55 7 5 = =

Model: I, max =180A
MIG-MAG / BRAZING

MATERIAL ‘ WIRE ROLL @ WIRE @ mm

MATERIAL THICKNESS (mm)

722019
722019
722629
722019
722019
722629
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1- FILLER ROD IF NEEDED - EVENTUALE BACCHETTA D'APPORTO
- BAGUETTE DAPPORT EVENTUELLE - BEDARFSWEISE
EINGESETZTER  SCHWEISSSTAB  MIT ~ ZUSATZWERKSTOFF
- EVENTUAL VARILLA DE APORTE - EVENTUAL VARETA DE
ENCHIMENTO - EVENTUEEL STAARJE VAN TOEVOER - EVENTUEL
TILSATSSTAV - MAHDOLLINEN LISAAINESAUVA - ST@TTEPINNE
- EVENTUELL STAV FOR PASVETSNING - ENAEXOMENH PABAOZ
EIZATQrHx - BO3SMOXHASA MAJNIOYKA ANs MPUNOSA -

NOZZLE - UGELLO - TUYERE - DUSE - BOQUILLA - BICO -
SPROEIER - DYSE - SUUTIN - SM@RENIPPEL - MUNSTYCKE -
MIEK - COMNNO -

PUSHBUTTON - PULSANTE - BOUTON - DRUCKKNOPF -
PULSADOR - BOTAO - DRUKKNOP - TRYKKNAP - PAINIKE - TAST
- KNAPP - MTAHKTPO - KHOIKA -

TORCH TOCHA SKARBRANNARE
TORCIA TOORTS AAMNA

TORCHE BRANDER FOPENKA
BRENNER POLTIN

SOPLETE

SVEISEBRENNER

GAS - GAS - GAZ - GAS - GAS - GAS - GAS - GAS - GAS - GASS -
GASEN - AAPANEX AEPIO - TA3 -

CURRENT - CORRENTE - COURANT - STROM - CORRIENTE -
CORRENTE - STROOM - STR@M - STR@M - STROM - PEYMA - TOK

PIECE TO BE WELDED - PEZZO DA SALDARE - PIECE A SOUDER
- WERKSTUCK - PIEZA A SOLDAR - PEGA A SOLDAR - TE LASSEN
STUK - EMNE, DER SKAL SVEJSES PA - HITSATTAVA KAPPALE
- STYKKE SOM SKAL SVEISES - STYCKE SOM SKA SVETSAS
- METAAAO MNPOZ ZYTKOAAHZH - CBAPMBAEMASA [ETA/b -

ELECTRODE - ELETTRODO - ELECTRODE - ELEKTRODE
- ELECTRODO - ELECTRODO - ELEKTRODE - ELEKTRODE -
ELEKTRODI - ELEKTROD - ELEKTROD - HAEKTPOAIO - 3/TEKTPOA

n

F I G * I - CHECK OF THE ELECTRODE TIP

- CONTROLLO DELLA PUNTA DELL’ELETTRODO
- CONTROLE DE LA POINTE DE L’ELECTRODE

- KONTROLLE DER ELEKTRODENSPITZE

- CONTROL DE LA PUNTA DEL ELECTRODO

- CONTROLO DA PONTA DO ELECTRODO

- CONTROLE VAN DE PUNT VAN DE ELEKTRODE

- KONTROL AF ELEKTRODENS SPIDS

- ELEKTRODIN PAAN TARKISTUS

- KONTROLL AV ELEKTRODENS SPISS

- KONTROLL AV ELEKTRODENS SPETS

- EAEFXOZ AIXMHZ HAEKTPOAIOY

- KOHTPOJIb HAKOHEYHUKA 9NEKTPOOA

| 2
TIG DC
‘F'-
- CORRECT - INSUFFICIENT CURRENT - EXCESSIVE CURRENT
- CORRETTO - CORRENTE SCARSA - CORRENTE ECCESIVA
- COURANT - COURANT INSUFFISIANT - COURANT EXCESSIF
-EXACT - ZU WENIG STROM -ZU VIEL STROM
- KORREKT - CORRIENTE ESCASA - CORRIENTE EXCESIVA L=@ INDIRECT CURRENT
- CORRECTO - CORRENTE INSUFICIENTE - CORRENTE EXCESSIVA IN CORRENTE CONTINUA
- CORRECTO - WEINIG STROOM - EXCESSIEVE STROOM EN COURANT CONTINU
- CORRECT - FOR LAV STR@MSTYRKE - FOR H@J STROMSTYRKE BEI GLEICHSTROM
- KORREKT - LIIAN VAHAN VIRTAA - LIIKAA VIRTAA EN CORRIENTE CONTINUA
- OIKEIN - DARLIG STR@M - ALTFOR H@Y STR@ EM CORRENTE CONTINUA
- KORREKT - FOR LAG STROM - FOR HOG STROM IN CONTINUE STROOM
-505TO - ANEMAPKES PEYMA - YNEPBOAIKO PEYMA ¥E§A‘</‘|$?VR’\:\SST33\®M
- TIPABIATIEHO -HELOCTATOUHBIATOK - U3BBITOUHbIN TOK MED LIKSTROM
| LIKSTROM

2E ZYNEXOMENO PEYMA
NP NOCTOAHHOM TOKE(E
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7

- Preparation of the folded edges for welding without weld material.

- Preparazione dei lembi rivoltati da saldare senza materiale d’apporto.

- Préparation des bords relevés pour soudage sans matériau d’apport.

- Herrichtung der gerichteten Kanten, die ohne Zusatzwerkstof geschweif3t werden.
- Preparacion de los extremos rebordeados a soldar sin material de aporte.

- Preparacéo das abas viradas a soldar sem material de entrada.

- Voorbereiding van de te lassen omgekeerde randen zonder lasmateriaal.

- Forberedelse af de foldede klapper, der skal svejses uden tilfart materiale.

- Hitsattavien kaannettyjen reunojen valmistelu ilman lisamateriaalia.

- Forberedelse av de vendte fikene som skal sveises uten ekstra materialer.

- Forberedelse av de vikta kanterna som ska svetsas utan pasvetsat material.

- MPOoEToIPaCia TWV YUPIOPEVWV XEIAGV TIOL Ba GLUYKOAANBOULV XwPig LAIKG Tpo@odoaiag.
- MoparoToBKa NOABEPHYTHIX CBapMBaeMbIxX Kpaes 6e3 MatTepuana npunos.

60-90°

.

$3mm

- Preparation of the edges for butt weld joints to be welded with weld material.

- Preparazione dei lembi per giunti di testa da saldare con materiale d’apporto.

- Préparation des bords pour joints de téte pour soudage avec matériau d'apport.

- Herrichtung der Kanten fiir StumpfstoRe, die mit Zusatzwerkstof geschweif3t werden.
- Preparacion de los extremos para juntas de cabeza a soldar con material de aporte.

- Preparagéo das abas para juntas de cabega a soldar com material de entrada.

- Voorbereiding van de te lassen randen x kopverbindingen met lasmateria.

- Forberedelse af klapperne til stumpsgmme, der skal svejses med tilfart materiale.

- Hitsattavien liitospdiden reunojen valmistelu lisamateriaalia kéyttamalla.

- Forberedelse av fikene for hodeskjayter som skal sveises med ekstra materialer.

- Forberedelse av kanter for stumsvetsning med pésvetsat material.

- MPOETOIHOGTIC TWV XEIAGY VIO GUVBETEIC KEQOANG TTIOU B GUYKOAANBOUV e UAIKG Tpogodoaiac,
- MoaroToBKa CBapMBaeMbIX KPAEeB /151 TOPLIEBbIX COEAVHEHNIA C MaTepUasom Npunos.

y -
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FIG

(EN) ADVANCEMENTTOO SLOW

(IT) AVANZAMENTO TROPPO LENTO
(FR) AVANCEMENT TROP FAIBLE

(ES) LASSNELHEID TE LAAG

(DE) ZU LANGASAMES ARBEITEN

(RU) MEZIEHHOE MEPEMELLE HVIE SNIEKTPOJIA
(PT) AVANCE DEMASIADO VELOZ

(EL) TIOAY APFO TIPOXQPHMA

(NL) AVANCO MUITO LENTO

(HU) AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN LASSU
(RO) AVANSARE PREA LENTA

(SV) FORLANGSAM FLYTTNING

(DA) GAR FOR LANGSOMT FREMAD
(NO) FOR SAKTE FREMDRIFT

(FI) EDISTYS LIIAN HIDAS

(CS) PRILIS POMALY POSUV

(SK) PRILIS POMALY POSUV

(SL) PREPOCASNO NAPREDOVANJE
(HR-SR) PRESPORO NAPREDOVANJE
(LT) PER LETAS JUDEJIMAS

(ET) LIIGA AEGLANE EDASIMINEK

(LV) KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK LENA
(BG) MPEKANEHO BABHO MPE/IBUMXBAHE

(EN) ARCTOO SHORT

(IT) ARCOTROPPO CORTO

(FR) ARCTROP COURT

(ES) LICHTBOOG TE KORT

(DE) ZU KURZER BOGEN

(RU) C/IMLIKOM KOPOTKAA YTA
(PT) ARCO DEMASIADO CORTO
(EL) TIOAY KONTO TO=O
(NL) ARCO MUITO CURTO

(HU) AZ [VTULSAGOSAN ROVID
(RO) ARC PREA SCURT

(SV) BAGEN AR FOR KORT

(DA) LYSBUEN ER FOR KORT
(NO) FOR KORT BUE

(F1) VALOKAARI LIIAN LYHYT
(CS) PRILIS KRATKY OBLOUK
(SK) PRILIS KRATKY OBLUK

(SL) PREKRATEK OBLOK
(HR-SR) PREKRATAK LUK

(LT) PERTRUMPAS LANKAS
(ET) LIIGA LUHIKE KAAR

(LV) LOKS IR PARAK ISS

(BG) MHOTO KbCA IblA

(EN) CURRENTTOO LOW

(IT) CORRENTE TROPPO BASSA

(FR) COURANT TROP FAIBLE

(ES) LASSTROOM TE LAAG

(DE) ZU GERINGER STROM

(RU) C/IVILLIKOM CTIABbIVI TOK CBAPKM
(PT) CORRIENTE DEMASIADO BAJA
(EL) OTIOAT XAMHAO PEYMA
(NL) CORRENTE MUITO BAIXA

(HU) AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN
(RO) CURENT CU INTENSITATE PREA SCAZUTA
(SV) FORLITE STROM

ALACSONY

(DA) FOR LILLE STROMSTYRKE

(NO) FOR LAV STROM

(F1) VIRTA LIAN ALHAINEN

(CS) PRILIS NiZKY PROUD

(SK) PRILIS NIZKY PRUD

(SL) PRESIBEK ELEKTRICNI TOK
(HR-SR) PRESLABA STRUJA

(LT) PER SILPNA SROVE

(ET) LIIGA MADAL VOOL

(LV) STRAVA IR PARAK VAJA

HA ENEKTPOJIA (PL) LUK ZBYT KROTKI (BG) MHOTO H1CBK TOK
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(EN) ADVANCEMENTTOO FAST
(IT) AVANZAMENTO TROPPO VELOCE

(FR) AVANCEMENT EXCESSIF

(ES) LASSNELHEID TE HOOG

(DE) ZU SCHNELLES ARBEITEN

(RU) BbICTPOE NEPEMELLEHVE SMIEKTPOSIA
(PT) AVANCE DEMASIADO LENTO

(EL) TIOAY TPHIOPO TPOXQPHMA

(NL) AVANCO MUITO RAPIDO

(HU) AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN GYORS
(RO) AVANSARE PREA RAPIDA

(SV) FOR SNABB FLYTTNING

(DA) GAR FOR HURTIGT FREMAD

(NO) FOR RASK FREMDRIFT

(F1) EDISTYS LIIAN NOPEA

(CS) PRILIS RYCHLY POSUV

(SK) PRILIS RYCHLY POSUV

(SL) PREHITRO NAPREDOVANJE

(HR-SR) PREBRZO NAPREDOVANJE

(LT) PER GREITAS JUDEJIMAS

(ET) LIIGA KIIRE EDASIMINEK

(LV) KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK ATRA
(BG) MPEKAJIEHO 5b30 MPEABWXBAHE HA
EJIEKTPOJIA

(PL) POSUW ZBYT SZYBKI
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(EN) ARCTOO LONG
(IT) ARCO TROPPO LUNGO

(FR) ARCTROP LONG

(ES) ARCO DEMASIADO LARGO
(DE) ZU LANGER BOGEN

(RU) CIMLIKOM JUIMHHAR [IYTA
(PT) ARCO MUITO LONGO

(EL) TIOAY MAKPY TOZO

(NL) LICHTBOOG TE LANG

(HU) AZ IVTULSAGOSAN HOSSZU
(RO) ARC PREA LUNG

(V) BAGEN AR FORLANG

(DA) LYSBUEN ER FORLANG
(NO) FOR LANG BUE

(FI) VALOKAARI LIIAN PITKA

(CS) PRILIS DLOUHY OBLOUK
(SK) PRILIS DLHY OBLUK

(SL) PREDOLG OBLOK

(HR-SR) PREDUGI LUK

(LT) PERILGAS LANKAS

(ET) LIIGA PIKK KAAR

(LV) LOKS IR PARAK GARS

(BG) MPEKAJIEHO Ib/ITA [IbIA
(PL) LUK ZBYT DLUGI

(AR) &l Jygbs ol

(EN) CURRENT TOO HIGH

(IT) CORRENTE TROPPO ALTA

(FR) COURANT TROP ELEVE

(ES) SPANNING TE HOOG

(DE) ZU VIEL STROM

(RU) C/IMILLKOM BOJIbLIOV TOK CBAPKM
(PT) CORRIENTE DEMASIADO ALTA

(EL) TIOAY TWHAO PEYMA

(NL) CORRENTE MUITO ALTA

(HU) AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN MAGAS
(RO) CURENT CU INTENSITATE PREA RIDICATA
(SV) FOR MYCKET STROM

(DA) FOR STOR STROMSTYRKE

(NO) FOR H@Y STRGM

(FI) VIRTA LIIAN VOIMAKAS

(CS) PRILIS VYSOKY PROUD

(SK) PRILIS VYSOKY PRUD

(SL) PREMOCAN ELEKTRICNITOK
(HR-SR) PREJAKA STRUJA

(LT) PER STIPRI SROVE

(ET) LIGATUGEV VOOL

(LV) STRAVA IR PARAK STIPRA

(BG) MHOTO BMCOK TOK

(PL) PRAD ZBYTWYSOKI

(AR) 1= giye Ll

(EN) CURRENT CORRECT

(IT) CORDONE CORRETTO
(FR) CORDON CORRECT

(ES) CORDON CORRECTO
(DE) RICHTIG

(RU) HOPMAJIbHbIV LLIOB
(PT) CORRENTE CORRECTA
(EL) 2Q%TO KOPAONI

(NL) JUISTE LASSTROOM
(HU) A ZAROVONAL PONTOS

(RO) CORDON DE SUDURA CORECT

(SV) RATT STROM

(DA) KORREKT STROMSTYRKE
(NO) RIKTIG STRGM

(FI) VIRTA OIKEA

(CS) SPRAVNY SVAR

(SK) SPRAVNY ZVAR

(SL) PRAVILEN ZVAR
(HR-SR) ISPRAVLJENI KABEL
(LT) TAISYKLINGA SIOLE
(ET) KORREKTNE NOOR
(LV) PAREIZA SUVE

(BG) MPABWJIEH LLEB

(PL) PRAWIDIOWY $CIEG

(AR) zyouo Ju>
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due
to poor quality of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certifcation.
Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception
of, as decreed, machines considered as consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU.
The guarantee certifcate is only valid when accompanied by an ocial receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or
negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or indirect damages.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad efettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che
si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata
sul certifcato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno
eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati
membri della EU. Il certifcato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva
utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et sengage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une
mauvaise qualité de matériel ou d’un défaut de fabrication durant une période de 12 mois & compter de la mise en service de la machine attestée par le
certifcat. Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en FRANCO DESTINATION et seront renvoyées en PORT DU. Font exception
a cette régle les machines considérées comme biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de
I'EU uniquement. Le certifcat de garantie n'est valable que s'il est accompagné de la preuve d’achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients
dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour
tous les dommages directs ou indirects. 3

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las méaquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se
deterioren por mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina,
comprobada en el certifcado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO.
Son excepcion, segln cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE s6lo si han sido
vendidas en los estados miembros de la UE. El certifcado de garantia tiene validez solo si estd acompafiado de resguardo fscal o albaran de entrega. Los
problemas derivados de una mala utilizacién, modifcacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad
por todos los dafios directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller iibernimmt die Gewahrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpfichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die
aufgrund schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis
der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zurtickgesendet, muR dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI
geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME wieder zurtickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die
nach der Europaischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsguter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden
sind. Der Garantieschein ist nur gultig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden
aufgrund fehlerhafter oder nachléssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuRerdem wird jede Haftung fiir direkte und indirekte
Schéden ausgeschlossen.

(RU) FAPAHTUS
KomMnaHus-npon3BoAnUTeNb rapaHTUPyeT XOPOLUYylo paboTy MallMHHOTO OGOpYyAOBaHWA 1 06si3yeTcsi GecrnnaTHO MPOWM3BECTV 3aMeHy uacTeid,
MMEILMX HEeVNCNpaBHOCTY, IBUBLLMECS CIEACTBMEM M/IOXOr0 KayecTBa MaTepuana Ui feteKTos NPon3BOACTBA, B TeYeHNN 12 MecsiLieB ¢ AaTbl Mycka
B 3KCMJ/lyaTalMio MalIMHHOIO 060PYA0BaHUs, NPOCTaBNEHHOM Ha cepTudykaTe. Bo3BpalleHHOe 060py0BaHMe, ke HaxoAsLeecs Nog AelicTBIEM
rapaHTum, JO/KHO GbITb HanpasaeHo Ha ycnosuax MOPTO ®PAHKO v 6yaeT Bo3spatleHo B YKASBAHHOE MECTO. 13 0roBOpeHHOrO Bbillie UCK/oUaeTcs
Malu“HHOe 060pyA0BaHu1e, cunTatoLeecs ToBapamn NoTpe6aeHs, B COOTBETCTBUN C €BPONEViCKOi AnpekTvBoi 1999/44/EC, TONbKO B TOM Cryyae,
€C/ OHM GbIIV NPOJAHbI B rOCYAAPCTBax, BXOAALMX B EC. fapaHTUIiHBI cepTUdMKaT cuuTaeTcs AeicTBUTENBHBIM TOMBKO MPU YCNIOBUM, YTO K HEMY
npunaraeTcs ToBapHbIN Yek U ToBapoCONPOBOANTENbHAS HaKNaaHas. HencnpasHOCTYW, BO3HUKLLNE 13-3a8 HENMPaBU/IbHOTO UCMO/b30BaHMUS, MOPYM
WM HeGpexHOro obpalleHus, He NOKPbIBAIOTCA eiCTBNEM rapaHTUW. [JONONHMTENbHO NPOM3BOANTENL CHUMAET C cebs Nobyo OTBETCTBEHHOCTb 3a
Kakoii-nn6o npsmoii nn HenpsMoii yiepo.

(PT) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pegas que
porventura se deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricagdo no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em
funcionamento, comprovada no certifcado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverdo ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo
devolvidas com FRETE A PAGAR. Sdo excepcéo, a quanto estabelecido, as maquinas que sdo consideradas como bens de consumo segundo a directiva
europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da EU. O certifcado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota
fscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagdo improépria, adulteragdo ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para
além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.

(EL) EFTYHZH
H KOTOOKEVOTTIKI ETANPIO EYYUATOI TNV KAAT AEITOUPYIO TV PHNXAV®V Kot JECHEVETAI VO EKTEAETEI SWPEAV TNV AVTIKATAGTOON TUNHATWY O€ TEPITTWON
PBOPEG TOUG EEITIOG KOKIG TTOIOTNTAG UAIKOU I} EAATTWHATWY KATAGKEUNG, EVTAC 12 Hnv@v amoé TV NUEPOUNVia BE0NG 0€ AEITOUPYIOG TOU UNXOVIHOTOG
empBePaiwpévn and To MOTOMOINTIKO. Ta UNXOVAHOTO TIOU EMIGTPEPOVTAL, OKOHA Kal av gival o€ eyyvnon, Ba atéAvovtal XQPIZ EMIBAPYNZH kat 6a
emotpépovtal pe €£0da MAHPQTEA ZTON MPOOPIZMO. EEaipolvTal amo ta opI{OUEVH T UNXOVIHOTA TTOU aMOTEAODY KATAVOAWTIKG ayaBd a0p@wva
HE TNV eVpWMAIKN 0dnyia 1999/44/EC poévo av mwAobvTal o KpATn péAN TG EE. To moTomoINTIKO £yydnong 1ox0el HOvo av cuVOdEVETaI OMO ETONKN
omodelEn MANPWHNG 1 anddelén mapoAapric. Evdexopeva mPoBAUaTa OQEINOPEVD OE KOKI XPron, TOpamnoinan fi auéAEID, amokAEiovTal ano Ty
£yyonon. AmoppinTeTal, emiong, KaBe evBOVN yia onoladrnote BAARN Gpean i Eppea.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten
omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van
de machine, bevestigd op het certifcaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op
KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig
de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertifcaat is alleen geldig indien het vergezeld is
van de fscale recu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de
garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(HU) JOTALLAS
A gyart6 cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszer(i izemeléséért illetve véllalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz
mindéségébdl valamint gyartasi hibabol erednek a gép izembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhat6 napjatél szamitott 12 hénapon bell. A
cserélendd alkatrészeket még a jotéllas keretében is BERMENTESEN kell visszakildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz kiszallitva. Kivételt
képeznek e szabdly al6l azon gépek, melyek az Eurépai Unié 199/44/EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek mingsulnek, s az EU
tagorszagaiban kerultek értékesitésre. A jotallas csak a blokki igazolas illetve szallitolevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszerii hasznalatbol,
megrongalasbdl illetve nem megfeleld gondossaggal valé kezelésbdl eredd rendellenességek a jotallast kizérjak. Kizart tovabba barminem(
felelésségvallalas minden kozvetlen és kozvetett karért.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteazé buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuité a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii
scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certifcatul
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de garantie. Aparatele restituite, chiar dacé sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform
normelor, aparatele care se categorisesc ca $i bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele
membre din UE. Certifcatul de garantie este valabil numai daca este insotit de bonul fscal sau de fsa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare
improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul fsi declina orice responsabilitate faté de toate
daunele provocate direct si indirect.
(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gér sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter
inom 12 manader efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som lamnas tillbaka, &ven om de técks av garantin, maste
skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgérs av de maskiner som raknas
som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har sélts till ndgot av EU:s medlemslander. Garantisedeln ar bara giltig
tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsloshet tacks inte av garantin. Tillverkaren
franséger sig dven allt ansvar for direkt och indirekt skada.
(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter p&
grund af ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i labet af de farste 12 maneder efter maskinens idriftsaettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom
de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette geelder dog ikke for de maskiner,
der i henhold til Direktivet 1999/44/E@F udger forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de seelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis
der vedleegges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien deaekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslgshed.
Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.
(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & utfere gratis bytte av deler som blir gdelagt p& grunn av en darlig kvalitet i
materialer eller konstruksjonsfeil som oppstér innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifkatet. Maskiner som sendes
tilbake, ogsa i lgpet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som
tilhgrer forbrukningsvarer ifalge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifkatet er gyldig kun sammen
med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg
selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.
(F1) TAKUU
Valmistusyritys takaa koneiden hyvén toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien
vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisélla koneen kayttoonottopaivasta, mika ilmenee sertifkaatista. Palautettavat koneet, myds takuussa olevat,
on lahetettava LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka
asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on
voimassavain, jossiihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta
johtuvia haittoja. Liséksi yritys kieltaytyy ottamasta vastuuta kaikista valittomista tai valillisista vaurioista.
(CS) ZARUKA
Vyrobce rugi za spravnou &innost strojli a zavazuje se provést bezplatnou vyménu dili opotfebovanych z diivodu $patné kvality materialu a nasledkem
konstrukénich vad do 12 mésicti od data uvedenti stroje do provozu, uvedeného na zaruénim listé. Vracené stroje a to i v zaruéni dobé musi byt odeslany
se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zékladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve
smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, ze byly prodany v €lenskych statech EU. Zarucni list ma platnost pouze v pripadg, Ze je pfedlozen
spolu s Gétenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, tmysiného poskozeni nebo chybgjici péce nespadaji do zaruky.
Odpovédnost se déle nevztahuje na véechny pfimé a nepfimé kody. 3
(SK) ZARUKA
Vyrobca ru¢i za spravnu €innost' strojov a zavézuje sa vykonat bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a nasledkom
konstrukénych vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného nazaruénom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zarucnej
doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budui vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadajice do
spotrebného majetku, v zmysle smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, Ze boli predané v €lenskych Statoch EU. Zarucny list je platny len v pripade,
ked je predloZeny spolu s ictenkou alebo dodacim listom. Poruchy vyplyvajlce z nespravneho pouZitia, neopravneného zasahu alebo nedostatocnej
starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vietky priame i nepriame $kody.
(SL) GARANCIJA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplacno zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala
in zaradi napak pri proizvodniji v roku 12 mesecev od dneva nakupa oznacenega ne tem certifkatu. Izjema so le aparati, ki so del potro$nih dobrin v
skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le €e so bili prodani v drZavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, Ee je priloZen veljaven racun. Napake,
ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne in
neposredne poskodbe. Ne delujo¢ aparat mora poobla$¢en servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izro¢i nov aparat. Proizvajalec
zagotavlja dobavo rezervnih delov $e 5 let od nakupa izdelka.Na podlagi zakona o spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potrodnikov (ZVPot-E)
(Ur.L.RS &t. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a. , kot organizator servisne mreZe izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem obmogju
drZave v kateri je izdelek prodan kon&nim potro$nikom ; opozarja potro$nike, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izkljuuje
pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENIO: Itehnika d.0.0.,
Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08
(HR-SR) GARANCIJA
Proizvoda¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su oSteceni zbog loSe kvalitete materijala i zbog
tvornickih gresaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju
biti poslani bez pla¢anja troskova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC,
samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je popracen ragunom ili dostavnom listom. Ostecenja nastala uslijed
neispravne upotrebe, izmjena izvrsenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odri€e bilo kakve odgovornosti za sve
izravne i neizravne Stete.
(LT) GARANTIJA
Gamintojas garantuoja nepriekaistinga jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos
medziagos kokybes ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta pazyméjimu. Grazinami
irenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siunciami ir bus sugraZinti atgal PIRKEJO léSomis. ISimtj auksCiau apraSytai salygai sudaro prietaisai, kurie
pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis pazymeéjimas galioja tik
tuo atveju, jei yra lydimas fskalinio ekio arba pristatymo dokumento. | garantija néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu,
aplaidumu ar prasta jo priezidra. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius
(ET) GARANTII
Tootjafrma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja
konstruktsioonidefektide tdttu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifkaadil tdestatud kuupaevast. Tagasi saadetavad masinad, ka
kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad
erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui miiidud UE liikkmesriikides.
Garantiisertifkaat kehtib ainult koos ostu- voi kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hdlma riknemisi, mis on p6hjustatud seadme vaarast kasitsemisest,
modiftseerimisest v8i hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta frma kdigi otseste vi kaudsete kahjude eest.
(LV) GARANTIIA
Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razoSanas defektu
déel 12 ménesu laika kops sertifkata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal nostitamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosata
saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un raZotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar
Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifkats ir speka tikai
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kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmantosanas, noteikumu neievérosanas vai
nolaidibas dél. Turklat, Saja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tiesajiem un netiesajiem zaudéjumiem.
(BG) TAPAHLIVSA

dupmara Npon3BoAUTEN rapaHTpa 3a A06POTO (hyHKLMOHNPaHe Ha MaLLMHWTE 1 Ce 3ab/kaBa ja U3BbPLUW 6e3M1aTHO NoAMSIHATA Ha YacTu, KOUTO ca
Ce NOBPeANNY, 3apafin HeKauecTBEH MaTepuan Unm NPoU3BOACTBEHM edeKTu, 40 12 Mecelia OT AaTaTa Ha nyckaHe B fieliCTBMe Ha MalLMHaTa, flokasaHa
C rapaHLiMOHHa KapTa. BbpHaTuTe MalUvHK, JOPY U B rapaHLms, Tpsibea Aa 6baaT nsnparteHu cbe 3AM/TATEH NMPEBO3 u we 6baat BbpHatvt ¢ HANNOXEH
MNATEX. C nM3K/loueHne Ha MalLMHWTE, KOUTO Ce CYMTAT 3a [BIKMMO UMYLLECTBO 3a MOCTOSHHO NO/3BaHe, KakTo € YCTaHOBEHO OT eBporeiickara
avpekTmBa 1999/44/EC, camo ako MawWHWTE ca NPOAaBaHU B CTPaHM YEeHKW Ha EBponeiickms cblo3. fapaHLMOHHATa KapTa e BaanaHa, caMo ako
e npuapyxeHa oT duckaneH 60H WM pasnucka 3a JocTaBka. HepegHOCTUTE, NPOM3TUYALLM OT flowwa ynoTpeba unn HeGPEeXHOCT, Ca U3K/IOYEHN OT
rapaHumsaTa. OCBeH ToBa Ce OTK/I0HSBa BCIKaKBa OTTOBOPHOCT 38 AMPEKTHU N UHAVNPEKTHY LLETH.

(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzer i zobowigzuje si¢ do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsujg sie w wyniku ztej
jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciagu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do
Producenta, réwniez w okresie gwarancji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie
z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia, ktére sg odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli
zostaly sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fskalny lub dow6d dostawy. Trudnosci
wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie s objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci
za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
(AR)
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(EN)  CERTIFICATE OF GUARANTEE ~ (NL) GARANTIEBEWNS (SK)  ZARUCNY LIST

(IT)  CERTIFICATO DI GARANZIA (HU) GARANCIALEVEL (SL)  CERTIFICAT GARANCIJE

(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (RO)  CERTIFICAT DE GARANTIE (HR-SR) GARANTNILIST

(ES) CERTIFICADO DE GARANTIA  (SV) GARANTISEDEL EIETT)) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(DE)  GARANTIEKARTE (DA)  GARANTIBEVIS (V)  GARANTIJAS SERTIFIKATS

(RU) TAPAHTUMUHDBIV CEPTUPUKAT  (NO) GARANTIBEVIS (BG) TAPAHLIMOHHA KAPTA

(PT)  CERTIFICADO DE GARANTIA (FI)  TAKUUTODISTUS (PL)  CERTYFIKAT GWARANCJI

(EL) TIXTOIOIHTIKO EITYHXHY:  (CS) ZARUCNILIST (AR)

MOD. / MONT / MOZ,./ URLAP / MUDEL / MOAEN / $t/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d'achat - (ES) Fecha de compra -

(DE) Kauftdatum - (RU) [lata npogaxw - (PT) Data de compra - (EL) Hpepopnvia ayopds
- (NL) Datum van aankoop - (HU) Vasérlas kelte - (RO) Data achizitiei - (SV) Inkopsdatum
- (DA) Kgbsdato - (NO) Innkjgpsdato - (FI) Ostopaivamaara - (CS) Datum zakoupeni - (SK)
Datum zakUpenia - (SL) Datum nakupa - (HR-SR) Datum kupnije - (LT) Pirkimo data - (ET)
Ostu kuupéev - (LV) Pirksanas datums - (BG) JATA HA MOKYTIKATA - (PL) Data zakupu -

NR./ARIQM/ E./ €./ HOMEP: (AR)

(EN)  Sales company (Name and Signature) (NO)  Forhandler (Stempel og underskrift)
(IT)  Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (F1)  Jalleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)
(FR)  Revendeur (Chachet et Signature) (CS)  Prodejce (Razitko a podpis)
(ES)  Vendedor (Nombreysello) (SK)  Predajca (Peciatka a podpis)
(DE)  Handler (Stempel und Unterschrift) (SL)  Prodajno podietje (Zig in podpis)
(RU)  WTAMM© FIO/J,I'H./\CI: (TOPI’QBOFO MPEANPUATA) (HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis)
(PT)  Revendedor (Carimbo e Assinatura) . .

. . ; . LT)  Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)
(E)  Katdomua méknons (S payida kat vroypadr) £ Edasimitai frma (Tempel i alki
(NL)  Verkoper (Stempel en naam) ) asimutigi frma (Tempel ja allkii)

(
(
(HU)  Eladas helye (Pecsét és Alairas) (LV)  lzplatitajs (Zimogs un paraksts)
(RO)  Reprezentant comercial ($tampila si semnétura) (BG)  MPOAABAY (Toanuc v Mevar) c €
(SV)  Aterforsaljare (Stampel och Underskrift) (PL)  Firma odsprzedajaca (Piecze¢ i Podpis)
(DA)  Forhandler (stempel og underskrift) (AR) (
(EN) The product is in compliance with: (HU) Atermék megfelel a kovetkezoknek: (HR-SR)  Proizvod je u skladu sa:
(Im Il prodotto & conforme a: (RO) Produsul este cor!form cu &) Produktas atitinka:
(FR) Le produit est conforme aux: (sv) Att produkten ar i Gverensstammelse med: ~
(ES) Het produkt overeenkomstig de: (DA) At produktet er i overensstemmelse med: ET) Toode on kooskdlas:
(DE) Die maschine entspricht: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (Lv) Izstradajums atbilst:
(RU) 4TO M3genve (FI) Et}a \aitevmalli:f\ on yhdenmukainen direktiivissa: (86) TIpOAYKTST OTrOBAPS! Ha:
(PT) El producto es conforme as: (C9) Vyrobok je v stilade so: . )
(EL) To NPOIdVEIVal KATAOKEUAOUEVO OULPWVa Ue T:  (SK) Vyrobek je ve shodé se: (PL) Produkt spefnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
(NL) 0 produto & conforme as: (SL) Proizvod je v skladu z: (AR) .

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) IMPEKTVIBbI - (PT) DIRECTIVAS -
(EL) MPOAIATPA®ES - (NL) RICHTLIJNEN - (HU) IRANYELVEK - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER -
(FI) DIREKTIIVIT - (CS) SMERNICE - (SK) SMERNICE - (SL) DIREKTIVE - (HR-SR) DIREKTIVE - (LT) DIREKTYVOS -

(ET) DIREKTIIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) [IMPEKTVIBU - (PL) DYREKTYWY -

(AR)

LVD 2014/35/EU + Amdt. EMC 2014/30/EU + Amdt. RoHS 2011/65/EU + Amdt.
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